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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

SK30
DIN 69871  I  ISO 7388-1

• Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5
verschließen (im Lieferumfang enthalten).

• Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
air hole for center through coolant feed.
(incl. in delivery).
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      -90 16 45 90  65    MC16-d                 HS-1-16 
      -105 16 45 105  65    MC16-d                 HS-1-16  
      -90  20 52 90  80    MC20-d                 HS-2-20 
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      -105  20 52 105  80    MC20-d                 HS-2-20
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SK30

SK30

DIN 69871 | ISO 7388-1

DIN 69871 | ISO 7388-1
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•  Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten

•  Spannmutter und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten

•  Cap nut and preset screw included in delivery

•  Cap nut and preset screw included in delivery
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Mikro-Spannzangenfutter
Micro-Collet ChuckERC
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     -75 1.0-7.0 16 75  40 22-42 ER11    S-11E
  -ERC11S

     -105 1.0-7.0 16 105  70 22-42 ER11    S-11E 

     -75T 1.0-7.0 16 75  56 22-45 ER11    S-11E
  -ERC11S

     -105T  1.0-7.0 16 105  86 22-45 ER11    S-11E 
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