Hochdruck-Reinigungsspindel fiir Bearbeitungszentren
High-Pressure Cleaner for Machining Centers

NEW

Teilereinigung
in die Bearbeitung integriert

workpiece cleaning
integrated into machining process

automatisch einwechselbar
ATC compatible

150 Bar

/V# NTTOOL



Boost Master BMA

:

Effiziente Werkstiickreinigung | efficient workpiece cleaning

@ Spane werden in sekundenschnelle entfernt

remove chips within seconds

©® Entfall kostenintensiver Reinigungsanlagen

no need for high pressure washing maschines

@ Entfall zusatzlicher Kiihlpumpen
no requirement for extra coolant pumps

@ erhohte Prozesssicherheit

improved process reliability

6,000min-'

KiihImittel | Coolant
70 Bar

3L/min
Positionierkolben Der Einsatz eines Olskimmers ist empfohlen @

o . Usage of oil skimmer is recommended
Positioning Block

<70 Bar

1.23 L/ Min.

ausschlieBlich wassermisch-
bares KiihImittel (<10 %)

water-soluble only (< 10 %)

Getriebepumpe | Gear pump k

Verhiltnis (Drehzahl und Kiihimitteldruck)
Correlation (spindle speed and coolant pressure)

max. Kiihimitteldruck

max. coolant pressure max. Spindeldrehzahl

max. rpm

Kiihimitteldiise
coolant nozzle
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150 Bar
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2000 4000 6000

Spindeldrehzahl
Spindle speed (min-1)




Kostenfaktor Energie | Cost factor energy

Bearbeitungssprozess Werkstiickreinigung mit Hochdruck in separater Reinigungsanlage
Machining process worpiece cleaning with high pressure in additional cleaner unit

konventionell
before

BAZ + separate
Reinigungsanlage

=300 Bar
=20L/min

M/C + additional
cleaner unit

> 60kw

Energieverbrauch BAZ Energieverbrauch Reinigung
power consumption M/C power consumtion cleaning

Integrierter Bearbeitungs- und Reinigungsprozess Waschen & entfetten
integrated machining and cleaning process Washing & degrease

Die effiziente Losung
The efficient solution

Teilereinigung in
die Bearbeitung
integriert

Max 150 Bar
1L/min

workpiece cleaning
integrated into
machining process

12kw

Energieverbrauch BAZ Energieverbrauch Waschen
Z W power consumption M/C power consumtion cleaning

Energieverbrauch drastisch reduziert 60
Energy consumption significantly reduced 5 5 (y
0
30 '

Verbrauch reduziert
consumption reduced

CO2 Reduktion um
CO2 Reduction by 33 t / a 0

konventionell Boost
conventional Master

Sonderlésungen | other solutions Pumpenkopf | pump head

Kiihimitteldiise mit radialem Ausgang
Coolant nozzle with radial output

Artikelnummer Kiihimitteldiise
Matchcode
Item code coolant nozzle

2974 00101001 | BMA-GP-1 | 56 | 70 |64.5 2 0.4

Wir empfehlen einen Pump pf fiir den A h vorzuhalten
we recommend keeping a pump head on hand for replacement




%ﬂow restrictor

Bestellbeispiel | Order example

BT30 - BMA-162 - 1
| |

Schaft Positionierkolben
interface Plunger

Artikelnummer

Durchflussbegrenzer L Kiimi-Diise Uberdruckverntil (Ausgang)
1 Nozzle relief valve (output)
o o
. | _ (U || S | AP N E—
A
T @,,7,,,
I PT1/8
D2
L2 PT1/8 Bef hraube

[ D2
A-MaB B
A-Dimenson — | +
Null-Linie
Gauge Line

PT1/8 Fixing screw

Uberdruckverntil (Ei

)

relief valve (input)

Positionierkolben | Plunger Selection

! Einstellbereich | Adjustment range

BT30 +9~-09 |[-1~-10.9 — — —
BT40 +20 ~+10.1/+10~+0.1| 0~-9.9 |-10~-19.9|-12~-21.9
BT50 +28 ~ +18.1|+18 ~+8.1 | +8~-19 |-2~-11.9 |-12~-21.9

Kihlmittelduse

Item code Matchcode B Coolant nozzle kg
2970 0011162 BT30-BMA-162- :# 50 70 12 [ (174) | 162 88 60 73 6 2 0.4 2.5
2970 0013168 3 BT40-BMA-168- :# 50 70 18 [ (179) | 168 106 65 81 9 2 0.4 3.1
2970 0015177 BT50-BMA-177- : 50 70 18 1(188) | 177 115 80 96 9 2 0.4 5.5
1. Wir empfehlen einen Pumpenkopf fiir den Austausch vorzuhalten 1.We recommend keeping a pump head on hand for replacement
2. Positionierblock (IGB) optional 2. Positioning Block (IGB) optional
Durchflussbegrenzer L Kiimi-Diise ~ Uberdruckverntil (Ausgang)
r‘% flow restrictor L1 Nozzle relief valve (output)
—
—— D D1
©
PT1/8

Bestellbeispiel | Order example

HSK50A-BMA-162-1

PT1/8 Befestigungsschraube

PT1/8 Fixing screw

Uberdruckverntil (Eing

\

relief valve (input)

A-MaB B Positionierkolben | Plunger Selection
| | A-Dimenson ;i) Einstellbereich | Adjustment range
Schaft Positionierkolben Null-Linie
interf. Pl i
e oot Gauge Line HSK50A |+12~-2.1 |+2~-7.9 — _ _
HSK63A [+19~+9.1 |[+9~+09 | -1~-10.9 |-11 ~-20.9 |-21 ~-30.9
HSK100A |+22 ~+12.1|+12~+2.1| +2~-7.9 |-8 ~-17.9 |-18 ~-27.9
Artikelnummer Kihlmittelduse
Item code Matchcode B Coolant nozzle kg
5940 1410165 HSK 50A-BMA-165- :# 50 70 12 (177) | 165 91 50 63 6 2 0.4 2.5
5940 7510166 HSK 63A-BMA-166- :# 50 70 18 (178) | 166 105 65 81 9 2 0.4 2.7
5940 7710167 HSK 100A-BMA-167- 50 70 18 (178) | 167 105 80 96 9 2 0.4 41

1. Wir empfehlen einen Pumpenkopf fiir den Austausch vorzuhalten
2. HSK-A mit Bohrung fiir Handspannung, ohne Bohrung fiir Datentrager

3. Positionierblock (IGB) optional

Tel.: +49-(0)6171-91639-0 | Mail: info@nttooleurope.com

www.nttooleurope.com

1. We recommend keeping a pump head on hand for replacement
2. HSK-A hole for manual clamping, without hole for ID-Chip
3. Positioning Block (IGB) optional

/VI NTTOOL EUROPE GmbH

Siemensstrasse 17 A

61449 Steinbach / Germany





