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Zeichenerklirung | Key to symbols

3.0 Spannbereich | clamping range
12.0

0.003
3xD

Rundlaufgenauigkeit | Run-out accuracy

G2.5 | max. Einsatzdrehzahl | max. RPM

25.000 die Einsatzdrehzahl bezieht sich auf den Spann-d 20.0 | L = 90 mm; andere D und Langen bitte anfragen
min-' max.rpm refers to d 20.0 | L = 90 mm; please inquire for other d and lengths

6 geeignet fiir IK-Werkzeuge | suitable for internally cooled tools

ausgenommen Hohlschaftkegel (HSK) | except for HSK-taper

® alle Kraftspannfutter sind korossionsgeschiitzt | all Milling chucks are rust-proofed




Spannpower, Prazision und Flexibilitat
- alles in einem

Clamping power, precision and flexibility
- All'in one.

HSK-A ..o Seite / Page 8
HSK-E ... Seite / Page 13
HSK-F oo Seite / Page 14
Polygon ............. Seite / Page 15
SK DIN 69871.... Seite / Page 16
BT e Seite / Page 20

WBT-AHO ......... Seite / Page 23
ST-PHCSA ........ Seite / Page 26

Einfache & schnelle Werkzeugspannung Fiir alle Werkzeugschifte geeignet
Simple & quick tightening action All types of shanks can be clamped

vor dem Spannen nach dem Spannen
before clamping after clamping

T-Nuten | Radial Slits

Axialaussparungen | Axial Slits

Axialaussparungen | Axial Slits

“a—
erhohen die Spannkraft reduzieren die Gefahr des Fraserauszugs und  verhindern das
increases the clamping forces halten die Spannfldachen trocken. »Durchrutschen”

minimizes risk of milling cutter being pulled out  des Frasers.

and keeps clamping

N

prevents tool rotation




Schwingungsdampfung uniibertroffene Spannkrafte

Vibration damping unsurpassed clamping forces

Der“Super Tite-Lock”-Mechanismus absorbiert 1000
Schwingungen und ermdglicht somit lange Werk-
zeugstandzeiten und beste Oberflachen.

The ,Super Tite-Lock” mechanism absorbes vibrations
thus improving machining quality and tool life.

500

250 —— —

Dehnspannfutter ~ Schrumpffutter CT.SA
Hydro Chuck Shrink Fit

Rundlaufgenauigkeit
Run-out accuracy

0,005 mm/3xD

KiihImittelzufuhr zentral | peripher
Coolant center-through | side-through

Zubehor | Accessories

MC - Spannhiilsen
MC - Straight Collets

Anschlagschrauben
Stopper bolt

zur Durchmesser- r %9
reduzierung, flr innere
und periphere
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Vielfaltige Einsatz- und Anwendungsbereiche

Wide range of use and applications

Hohe Flexibilitat

Direktspannung, Durchmesser-Reduzierung mittels
Spannhiilsen oder mit zylindrischen
Verlangerungen.

Alles ist moglich !

Das bedeutet:
« Hohe Flexibilitat
« Kostenersparnis

High flexibility
Direct clamping, use of MC Collets
or tool extensions.

Everything is possible !

This means:
« High flexibility
« Cost savings

—

WP-Vollbohrer
Indexable drills
Gewindefrasen

thread milling

Schlichtfrasen
Finishing

Hochvorschubfrasen
Schruppfrasen Highfeed'MI”ing
heavy milling

N



Das stdarkste Fraser-Spannfutter aller Zeiten

The most powerfull Milling chuck of all times

Unsere LOosung:
CTS-P Power-Kraftspannfutter

» bewdhrte Kraftspanntechnik
- extreme Spannkrifte

» hohe Rundlaufgenauigkeit

« vibrationsdampfend

« gute Radialsteifigkeit

- maximale Flexibilitat

optimal fiir das
« Frasen schwer
zerspanbarer Werkstoffe
« trochoidales Frasen
« Hochvorschubfrasen

Our Solution:
CTS-P Power Milling Chuck

« long time proven Milling chuck system
« extremely high clamping forces

« high run out accuracy

» good damping

- optimal rigidity

» maximum flexibility

first choice for

« milling of difficult-to-cut material
« trochoidal milling

« Highfeed-Milling

Vergleich Spannkrifte
ausgewahlter

CT-SA | 1000Nm Spannsysteme D=20.0
Schrumpffutter verstarkt 500 Nm* .
Shrink Fit reinforced Comparison table of

Einpressfutter | . . | selected toolholding

Press-in Chuck
Dehnspannfutter verstarkt systems D=20.0

CTS-P 1700 Nm

900 Nm*
Hydro Chuck Heavy Duty *It. Herstellerangaben / acc. to mfc
» min. > Unsere Rollenschliissel mit Teleskopgriff
max. ermoglichen die schnelle und sichere

ry
Yy

Werkzeugspannung ohne Verletzungsgefahr.

Our Roller Spanners with telescopic handle ensures
fast and secure tool clamping without risk of injury.

RS Rollenschliissel | Teleskopausfiihrung
RS Roller Spanner | Telescope type

Rollenschliissel

Halter | Holder Rolleraf:anneh min. | max.
CT20S-P RS-20 250-370
CT25S-P RS-25 280-400
CT32S-P RS-32 280-400 \_

N



CT-SA

HSK40A

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

Hochleistungs-Kraftspannfutter

High Performance Milling Chuck

3.0
25.0

0.005
3xD

max

15.000

min”’

-75! 16 45 75 50 MC16-d HS-1-16
“CT165A -90' 16 45 90 60 MC16-d HS-1-16
HSK40A -90 20 52 90 60 MC20-d HS-2-20
~CT205A -105 20 52 105 60 MC20-d HS-2-20
-CT25SA -105 25 61 105 60 MC25-d HS-2.5-25
3.0 0.005 y ¢
£ i 15.000
25-0 3X D min”’

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

-CT16SA HS-1-16
-90 20 52 90 60 MC20-d HS-2-20
HSK50A 8
CT205A -105 20 52 105 60 MC20-d HS-2-20
-CT25SA -105 25 61 105 60 MC25-d HS-2.5-25

« HSK-Kuihlmittelrohr im Lieferumfang enthalten.

« HSK ohne Bohrung fiir Handspannung.

« MC-A Spannhdilsen nicht einsetzbar.

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30

« HSK-Coolant pipe included in delivery.

« HSK without holes for manual clamping.

« MC-A Collets cannot be used.




CT. SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

) 17

L1

3.0 | |0.005| |, ™
32.0| |3xp| [P0 b

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

-75-H ' 16 45 75 49 47 MC16-d HS-1-16
“CTI65A -90-H 16 45 90 64 60 MC16-d HS-1-16
75H 20 52 75 49 49 MC20-d-SL | HS-2-20
-90-H ' = =2
_CT20SA 90-H 20 52 90 64 60 MC20-d HS-2-20
-105-H' 20 52 105 79 75 McC20-d HS-2-20
-135-H' 20 52 135 109 80 MC20-d HS-2-20
HSKE3A -105-H' 25 61 105 - 75 MC25-d HS-2.5-20
-CT25SA -120-H' 25 61 120 = 75 MC25-d HS-2.5-20
-135-H' 25 61 135 - 80 MC25-d HS-2.5-20
-105-H' 32 73 105 = 75 MC32-d HS-3-32
-CT32SA -120-H' 32 73 120 - 90 MC32-d HS-3-32
-135-H' 32 73 135 = 120 MC32-d HS-3-32
. mit Peripheriekiihlung
C I e SA- c COOI series with side-through coolant

Halter | Holder

HSK63A -CT20SA -90-C 20 52 90 64 60 n.a. HS-2-20
o p Kraftspannfutter mit erhohter Spannkraft
ower MiIIing Chuck with enhanced clamping force
Halter | Holder
HSK63A -CT20S -100P 20 52 100 89 75 MC20-d RS-20
« HSK-Kiihlmittelrohr im Lieferumfang enthalten. « HSK-Coolant pipe included in delivery.
« HSK mit Bohrung fiir Handspannung « HSK with holes for manual clamping
" MC-A Spannhtilsen nicht einsetzbar. "MC-A Collets cannot be used.

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30
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CT-SA

HSK80A

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

Hochleistungs-Kraftspannfutter

High Performance Milling Chuck

= 4

Li

3.0
32,0

0.005
3xD

20.000

max
min”’

D1

HSK80A

-CT20SA -105-H 20 52 105 79 70 MC20-d HS-2-20
-CT25SA -105-H 25 61 105 79 70 MC25-d HS-2.5-25
-CT32SA -120-H 32 73 120 - 70 MC32-d HS-3-32

« HSK-KuhImittelrohr im Lieferumfang enthalten.
« HSK mit Bohrung fuir Handspannung
« MC-A Spannhdilsen nicht einsetzbar.

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30

+ HSK-Coolant pipe included in delivery.
« HSK with holes for manual clamping
+MC-A Collets cannot be used.



CT-SA

HSK100A

DIN 69893 | ISO 12164

Halter | Holder

Hochleistungs-Kraftspannfutter

High Performance Milling Chuck

= 4

D1

[I55)

4.0
32.0

0.005

3xD

max

15.000

min”

-90-H' 2 16 45 90 - 55 MC16-d HS-1-16
pelilcad -105-H 16 45 105 = 70 MC16-d HS-1-16
-90-H 20 52 90 - 55 MC20-d-SL | HS-2-20
-105-H 20 52 105 - 70 MC20-d HS-2-20
-CT20SA -120-H 20 52 120 - 80 MC20-d HS-2-20
-135-H 20 52 135 - 80 MC20-d HS-2-20
-150-H 20 52 150 - 80 MC20-d HS-2-20
-90-H' 2 25 61 20 61 55 - HS-2.5-25
HSK100A -105-H 25 61 105 - 70 MC25-d HS-2.5-25
-CT25SA -120-H 25 61 120 - 80 MC25-d HS-2.5-25
-135-H 25 61 135 - 80 MC25-d HS-2.5-25
-150-H 25 61 150 - 80 MC25-d HS-2.5-25
-90-H' 2 32 73 90 61 55 - HS-3-32
-105-H' 32 73 105 76 70 MC32-d HS-3-32
-CT32SA -120-H' 32 73 120 91 85 MC32-d HS-3-32
-135-H' 32 73 135 106 100 MC32-d HS-3-32
-150-H' 32 73 150 121 115 MC32-d HS-3-32
CT S . P Power Kraftspannfutter mit erhéhter Spannkraft
Milling Chuck with enhanced clamping force
Halter | Holder
-CT20S -115P 20 52 115 86 80 MC20-d RS-20
HSK100A -CT25S -115P 25 61 115 86 80 MC20-d RS-25
-CT32S -115P 32 73 115 86 80 MC20-d RS-32

« HSK-KuihImittelrohr im Lieferumfang enthalten.

« HSK mit Bohrung fiir Handspannung

" MC-A Spannhilsen nicht einsetzbar

2 MC Spannhilsen nicht einsetzbar, nur Direktspannung

« HSK-Coolant pipe included in delivery.

« HSK with holes for manual clamping

"MC-A Collets cannot be used

2 MC straight collets cannot be used, only direct chucking.

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30
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T S o P Power-Kraftspannfutter
Power Milling Chuck

Power Series

= ) L]
~ran o
‘ k L1
| L
3.0 | [0.005 (T, mit erh6hter Spannkraft
32.0 3xD y with enhanced clamping force

DIN 69893 | 1SO 12164

Halter | Holder

S -CT20S -120P 20 52 120 86 80 MC20-d RS-20
HSK125A ™T325 -120P 32 73 120 86 80 MC32-d RS-32

« Spannmutter, HSK-Ktihimittelrohr und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten. « Cap nut, HSK-Coolant pipe and preset screw included in delivery.
« HSK mit Bohrung fiir Handspannung + HSK with holes for manual clamping

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30




HSK40E

DIN 69893

Halter | Holder

Hochleistungs-Kraftspannfutter

High Performance Milling Chuck

3.0
25.0

0.005
3xD

20.000 b

-75 16 45 75 55 MC16-d HS-1-16
CTIGSA -90 16 45 90 70 MC16-d HS-1-16
HSKA40E -90 20 52 90 70 MC20-d HS-2-20
CT205A -105 20 52 105 85 MC20-d HS-2-20
-CT255A -105 25 61 105 85 MC25-d HS-2.5-25
3.0 | |0.005 y ¢
£ TiE 20.000
25.0| |3xD e

HSK50E

DIN 69893

Halter | Holder

-CT16SA -90 16 45 90 70 MC16-d HS-1-16
-90 20 52 90 70 MC20-d HS-2-20

“CT205A -105 20 52 105 85 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 85 MC25-d HS-2.5-25

+ MC-A Spannhilsen nicht einsetzbar.

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30

« MC-A Collets cannot be used.

13



DIN 69893

Halter | Holder

Hochleistungs-Kraftspannfutter

High Performance Milling Chuck

3.0
32.0

0.005
3xD

25.000

max
min”’

auf Anfrage | on request

HSK63F

-CT20SA -105 20 52 105 79 75 MC20-d HS-2-20
-CT25SA -105 25 61 105 79 75 MC25-d HS-2.5-25
-CT32SA -105 32 73 105 79 75 MC32-d HS-3-32

« MC-A Spannhdilsen nicht einsetzbar.

DIN 69893 | 1SO 12164

Halter | Holder

3.0
16.0

0.005
4x D

G2.5
20.000

e (O

« MC-A Collets cannot be used.

MAKINO MAG SERIES

auf Anfrage | on request

HSK80F

-CT16SA -75 16 45 75 49 47 MC16-d HS-1-16
-CT20SA -75 20 52 75 49 47 MC20-d HS-2-20
-CT20SA -90 20 52 90 64 60 MC20-d HS-2-20
-CT25SA -105 25 61 105 = 75 MC25-d HS-2.5-25

« MC-A Spannhdilsen nicht einsetzbar

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30

+ MC-A Collets cannot be used



CT. SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

G £
L\
T [e— N
1 v
+ ] A v
. =
L

POLYGON IEAIE SIS

min”

1SO 26623-1

Halter | Holder

-75"2 16 45 70 64 - MC16-d HS-1-16

~CTT65A -90 16 45 90 65 M10 MC16-d HS-1-16

-75"2 20 52 75 65 - MC20-d HS-2-20

a5 ~CT205A -90"2 20 52 90 80 - MC20-d HS-2-20
-90"2 25 61 90 80 - MC25-d HS-2.5-25
~CT255A -105' 25 61 105 80 M12 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -90'"2 32 73 90 75 - MC32-d HS-3-32

-70? 16 45 70 61 = MC16-d HS-1-16

CT16SA -90 16 45 90 65 M10 MC16-d HS-1-16

-105 16 45 105 65 M10 MC16-d HS-1-16

-135 16 45 135 65 M10 MC16-d HS-1-16

-75"2 20 52 75 60 = MC20-d HS-2-20

CT20SA -90"2 20 52 90 75 - MC20-d HS-2-20

) -105' 20 52 105 80 M12 MC20-d HS-2-20

c6 -135 20 52 135 80 M12 MC20-d HS-2-20
-80"2 25 61 80 65 = MC25-d HS-2.5-25
-90'"2 25 61 90 75 - MC25-d HS-2.5-25
~CT255A -105' 25 61 105 80 M12 MC25-d HS-2.5-25
-135 25 61 135 80 M12 MC25-d HS-2.5-25

-90'"-2 32 73 90 75 = MC32-d HS-3-32

-CT32SA -105' 32 73 105 80 - MC32-d HS-3-32

-135' 23 73 135 100 M12 MC32-d HS-3-32

*1: MC-A Spannhiilsen nicht einsetzbar *1: MC-A Collets cannot be used

*2: BL-Einstellschraube nicht einsetzbar *2: BL-Back-up screw cannot be used

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30
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DIN 69871 | 1SO 7388-1

Halter | Holder

Hochleistungs-Kraftspannfutter

High Performance Milling Chuck

3.0
20.0

0.005
3xD

max

20.000

min”’

Form
AD

SK30

-90 16 45 90 65 McCi16-d HS-1-16
“CT165A -105 16 45 105 65 McC16-d HS-1-16
-90 20 52 90 80 MC20-d HS-2-20
~CT205A -105 20 52 105 80 MC20-d HS-2-20

« Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5
verschlieBen (im Lieferumfang enthalten).

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30

+ Hex-head screws M4x5 are necessary to plug

air hole for center through coolant feed.

(incl. in delivery).




CT' SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

D1

0.005| |, ™ Form
3xp| %2 | aD b

DIN 69871 | 1SO 7388-1

Halter | Holder

-CT16SA -90 16 45 90 65 MC16-d HS-1-16
-75* 20 52 75 80 MC20-d HS-2-20
-90? 20 52 90 80 MC20-d HS-2-20
~CT205A -105 20 52 105 80 MC20-d HS-2-20
SK40 -120 20 52 120 80 MC20-d HS-2-20
{CT255A -1052 25 61 105 80 MC25-d HS-2.5-25
-135 25 61 135 80 MC25-d HS-2.5-25
-105'2 32 73 105 85 MC32-d HS-3-32
-CT32SA -120' 32 73 120 85 MC32-d HS-3-32
-135 32 73 135 120 MC32-d HS-3-32
+ Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die + Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5 for center through coolant feed. (included in delivery)
verschlieBen. (im Lieferumfang enthalten) " MC-A Collets cannot be used.
' MC-A Spannhiilsen nicht einsetzbar.
+Without undercut (DIN 69871) before flange
*Ohne Freistich nach DIN 69871 vor dem Greiferbund *Not suitable for certain M/C

“Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ

Kraftspannfutter mit erh6hter Spannkraft
CTS. P Power Milling Chuck with enhanced clamping force

Halter | Holder

SK40 -CT20S -100P 20 52 10,0 80 MC20-d RS-20

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30
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T. S A Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

D1

32.0| |3xp| [2% | aD

3.0 | 10.005| [ | |Form &

DIN 69871 | ISO 7388-1

Halter | Holder

-90 16 45 90 65 MCi6-d HS-1-16
-CT16SA -105' 16 45 105 65 MCi16-d HS-1-16
-135 16 45 135 65 MC16-d HS-1-16
-90 20 52 90 80 MC20-d HS-2-20
-105" 20 52 105 80 MC20-d HS-2-20
-120 20 52 120 80 MC20-d HS-2-20
=135 20 52 135 80 MC20-d HS-2-20
-CT20SA -165 20 52 165 80 MC20-d HS-2-20
-200 20 52 200 80 MC20-d HS-2-20
-250 20 52 250 80 MC20-d HS-2-20
-300 20 52 300 80 MC20-d HS-2-20
-105' 25 61 105 80 MC25-d HS-2.5-25
-135 25 61 135 80 MC25-d HS-2.5-25
SK50 _CT25SA -165 25 61 165 80 MC25-d HS-2.5-25
-200 25 61 200 80 MC25-d HS-2.5-25
-250 25 61 250 80 MC25-d HS-2.5-25
-300 25 61 300 80 MC25-d HS-2.5-25
-95 32 73 95 120 MC32-d HS-3-32
-105! 32 73 105 120 MC32-d HS-3-32
-120 32 73 120 120 MC32-d HS-3-32
-135 32 73 135 120 MC32-d HS-3-32
-CT32SA -150 32 73 150 120 MC32-d HS-3-32
-165 32 73 165 120 MC32-d HS-3-32
-200 32 73 200 120 MC32-d HS-3-32
-250 32 73 250 120 MC32-d HS-3-32
-300 32 73 300 120 MC32-d HS-3-32
« Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die « Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5 for center through coolant feed.
verschlieBen. (im Lieferumfang enthalten) (included in delivery)

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30




TS . P Power-Kraftspannfutter
Power Milling Chuck

D1

32.0 3xD 15;2?0 AD with enhanced clamping force

4.0 0.005 'y Form & mit erhohter Spannkraft

DIN 69871 | 1SO 7388-1

Halter | Holder

-CT32S | -115P
« Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die + Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5 air hole for center through coolant feed.
verschlieBen (im Lieferumfang enthalten). (incl. in delivery).

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30
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Hochleistungs-Kraftspannfutter

High Performance Milling Chuck

D1

BT30 3.0 [ 10.005( |, 5o |Form et
320] (3xDJ [mm | | AD B A0 e ot

JISB6339

Halter | Holder

-75 16 45 75 65 MC16-d HS-1-16
“CTI65A 90 16 45 90 65 MC16-d HS-1-16
-75! 20 52 75 80 MC20-d HS-2-20
BT30 -CT20SA -90 20 52 90 80 MC20-d HS-2-20
-105 20 52 105 80 MC20-d HS-2-20
-90 25 61 90 80 MC25-d HS-2.5-25
“CT255A -105 25 61 105 80 MC25-d HS-2.5-25
-CT32SA -90 32 68 90 75 MC32-d HS-3-32
« Bei Verwendung mit innerer KiihImittelzufuhr die + Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5 for center through coolant feed. (included in delivery)
verschlieBen. (im Lieferumfang enthalten) " MC-A Collets cannot be used.

"MC-A Spannhiilsen nicht einsetzbar.

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30




CT. SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

- =[]
L

i

B T 4 0 3.0 0.005 4 o"'a"o o Form 6 Hohistelkegel verfaghar
° with AHO 2Face-Contact &
32-0 3x D min” AD Hotllo/\\NHshaz:k availabtle '

JISB6339

Halter | Holder

-75 16 45 75 65 MC16-d HS-1-16
“CTI65A 90 16 45 90 65 MC16-d HS-1-16
-75 20 52 75 75 MC20-d HS-2-20
-90? 20 52 90 80 MC20-d HS-2-20
~CT205A -105 20 52 105 80 MC20-d HS-2-20
-120 20 52 120 80 MC20-d HS-2-20
BT40 -90 25 61 90 80 MC25-d HS-2.5-25
-CT255A -105? 25 61 105 80 MC25-d HS-2.5-25
-120 25 61 120 80 MC25-d HS-2.5-25
-135 25 61 135 80 MC25-d HS-2.5-25
-90' 32 73 90 76 MC32-d HS-3-32
-1052 32 73 105 85 MC32-d HS-3-32
-120 32 73 120 85 MC32-d HS-3-32
“CT325A -135 32 73 135 120 MC32-d HS-3-32
« Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die « Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5 for center through coolant feed.
verschlieBen. (im Lieferumfang enthalten) (included in delivery)
" MC-A Spannhdilsen nicht einsetzbar. " MC-A Collets cannot be used.
Kraftspannfutter mit erhohter Spannkraft
CTS ° P Power o with enhanced clamping force
Milling Chuck

Halter | Holder

BT40 -CT20S |  -100P 20 52 100 80 MC20-d RS-20

Zubehor
Accessories

Seite | Page
28 - 30

21



22

Hochleistungs-Kraftspannfutter

High Performance Milling Chuck

k

r-wj‘
|

D1

>

3.0 | [0.005] [ ] [F
BT50 32.0| |30 2 | ap b

min”

JISB6339

Halter | Holder

mit AHO-Plananlage &
Hohlsteilkegel verfiigbar
with AHO 2Face-Contact &
Hollow shank available

-90 16 45 90 65 MC16-d HS-1-16
-CT16SA -105 16 45 105 65 MC16-d HS-1-16
-135 16 45 135 65 MC16-d HS-1-16
-90 20 52 90 80 MC20-d HS-2-20
-105 20 52 105 80 MC20-d HS-2-20
-120 20 52 120 80 MC20-d HS-2-20
-135 20 52 135 80 MC20-d HS-2-20
AT -165 20 52 165 80 MC20-d HS-2-20
-200 20 52 200 80 MC20-d HS-2-20
-250 20 52 250 80 MC20-d HS-2-20
-300 20 52 300 80 MC20-d HS-2-20
-105 25 61 105 80 MC25-d HS-2.5-25
-120 25 61 120 80 MC25-d HS-2.5-25
BT50 -135 25 61 135 80 MC25-d HS-2.5-25
CT255A -165 25 61 165 80 MC25-d HS-2.5-25
-200 25 61 200 80 MC25-d HS-2.5-25
-250 25 61 250 80 MC25-d HS-2.5-25
-300 25 61 300 80 MC25-d HS-2.5-25
-95 32 73 95 120 MC32-d HS-3-32
-105 32 73 105 120 MC32-d HS-3-32
-120 32 73 120 120 MC32-d HS-3-32
-135 32 73 135 120 MC32-d HS-3-32
-CT32SA -150 32 73 150 120 MC32-d HS-3-32
-165 32 73 165 120 MC32-d HS-3-32
-200 32 73 200 120 MC32-d HS-3-32
-250 32 73 250 120 MC32-d HS-3-32
-300 32 73 300 120 MC32-d HS-3-32

- Bei Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr die
Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5
verschlieBen. (im Lieferumfang enthalten)

" MC-A Spannhdilsen nicht einsetzbar.

2Lagerstandard mit Form B
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« Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
for center through coolant feed.
(included in delivery)

" MC-A Collets cannot be used.

2 Form B Standard



Aufnahmen mit Plananlage & Hohlsteilkegel | 2Face-Contact-Tooling with hollow shank

Hohe Radialsteifigkeit

Hohe Wiederholgenauigkeit

Steigerung des Spanvolumens

Geringere Spindelbelastung

High radial rigidity
High repetitive accuracy
Enhanced chip removal rate

Lower machine spindle load

Abstand e Plananlage
Gap . 2Face-Contact

Mehr Infos?
Bitte,, AHO-Katalog” anfordern
More Info? Please request, AHO-Cataloge’

1

Plananlage
2Face-Contact

Einzug Anzugsbolzen

« Zusatzliche Anzugskrafte

sind nicht notwendig
Hohlsteilkegel | Hollow shank

Retention knob is pulled in

+ No extra drawing forc is Elastische Verformung Elastic deformation
e u)i(red wing : des Werkzeugkegels
g « Hochste Genauigkeit « excellent accuracy
« vibrationsdampfend « vibration clamping
« Konstante Plananlage « constant 2Face-Contact

NI
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CT. SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

D1

oS 3.0 | 10.005| [, "ol ||V )| [Form
RS | 42.0 | |3xD ) "o i ) | AD

JISB6339

Halter | Holder le——

-CT16SA

-CT20SA
WBT-AHO30

-CT25SA

-CT32SA

Halter | Holder d D D1 L L L2 I [—1 7o
16 45 - 75 - - 60 McC16-d HS-1-16
-CT16SA
16 45 = 90 = = 65 McC16-d HS-1-16
20 52 - 75 - - 60 MC20-d HS-2-20
20 52 = 90 o = 75 MC20-d HS-2-20
-CT20SA
20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20
20 52 = 120 o = 80 MC20-d HS-2-20
WBT-AHO40 25 61 - 90 - - 75 MC25-d HS-2.5-25
25 61 = 105 o = 80 MC25-d HS-2.5-25
-CT25SA
25 61 - 120 - - 80 MC25-d HS-2.5-25
25 61 = 135 o = 80 MC25-d HS-2.5-25
32 73 - 90 - - 75 MC32-d HS-3-32
32 73 = 105 o = 85 MC32-d HS-3-32
32 73 - 120 - - 90 MC32-d HS-3-32
32 73 = 135 o = 105 MC32-d HS-3-32
'MC-A Spannhiilsen nicht einsetzbar. "MC-A Collets cannot be used.
2BL-Einstellschraube nicht einsetzbar. 2BL Back-up Screw cannot be used.
3Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ. 3Take precautions against ATC.
A IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen A Inner coolant supply only possible by using
mit KiihImittelroher méglich. AHO-Retention stud with coolant pipe.
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CT. SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

D1
Halter | Holder d D D1 L L1 L2 | III§='“ s
16 45 58 90 45 7 65 McC16-d HS-1-16
-CT16SA
16 45 70 105 45 22 65 McCi6-d HS-1-16
20 52 65 90 45 7 65 MC20-d HS-2-20
20 52 65 105 60 7 80 MC20-d HS-2-20
-CT20SA
20 52 70 120 58 24 80 MC20-d HS-2-20
20 52 73 135 58 39 80 MC20-d HS-2-20
25 61 82 105 56 11 80 MC25-d HS-2.5-25
AT CT255A 25 61 82 120 56 26 80 MC25-d HS-2.5-25
5 50 -
25 61 83 135 56 41 80 MC25-d HS-2.5-25
25 61 86 165 56 71 80 MC25-d HS-2.5-25
32 73 = 95 = = 75 MC32-d HS-3-32
32 73 = 105 = o 85 MC32-d HS-3-32
32 73 87 120 56 26 100 MC32-d HS-3-32
-CT32SA
32 73 88 135 56 41 105 MC32-d HS-3-32
32 73 87 150 56 56 110 MC32-d HS-3-32
32 73 86 165 56 71 120 MC32-d HS-3-32
"MC-A Spannhdilsen nicht einsetzbar. "MC-A Collets cannot be used.
2MC Spannhdilsen nicht einsetzbar. 2MC Collets cannot be used.
3BL-Einstellschraube nicht einsetzbar. 3BL Back-up Screw cannot be used.
A IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen A Inner coolant supply only possible by using
mit Kiihimittelroher moglich. AHO-Retention stud with coolant pipe.
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ST P H c o S Hydro-Dehn-Verldngerung
Hydro Chuck extension

superschlanke Bauform und vibrationsdampfend

super slim design and vibration dampened

e optimal fiir CT-SA Kraftspannfuttere::é"f_‘d’--.

e optimal for CT-SA Milling Chucks



ST-PHC-S

Hydro-Dehn-Verlangerung

Hydro Chuck extension

Max. Einspanntiefe | Max. insertion length

20 mm
[+—

ST20 AR

Halter | Holder

H
| — Min. Einspanntiefe
Min. insertion length
_ M —T— r ]
— u — F —H DW1 Df D3
|
n ¥

-PHC03SB -180 3 11 18 32 180 98 16 103 -
-PHC04SB -180 4 11 18 32 180 98 19 103 =
ST20 -PHC06SB -180 6 13 20 32 180 99 27 103 -
-PHC08SB -180 8 15 22 32 180 99 27 101 -
-PHC10SB -180 10 17 24 32 180 100 33 101 -
-PHC12SB -180 12 19 26 32 180 100 36 101 HS12-d
Max. Einspanntiefe | Max. insertion length
H
Min. Einspanntiefe
Min. insertion length
- I — T
— — 1 D1 D2 D3
0 ==l
N {
84 mm 1 I3 d
L
H

ST32 AR

Halter | Holder

-PHC06SB -210 6 13 20 32 210 110 27 103 -
$T32 -PHC08SB -210 8 15 22 32 210 110 27 111 =

-PHC10SB -210 10 17 24 32 210 110 33 111 -

-PHC12SB -210 12 19 26 32 210 110 36 111 HS12-d

« ohne Einstellschraube
- optimal flir CT-SA Kraftspannfutter
« Nicht fir Schrumpfaufnahmen geeignet

« without length adjustment screw
- ideal for CT-SA Milling Chuck
« Not applicable for Shrink fit

27



28

CT. SA Spannhiilsen fiir Kraftspannfutter
Straight Collets for Milling Chucks

.
-

D2

D1

‘4

L1

MC Spannhiilsen
MC Straight Collets
Hiillse | Collet

-16-d

-20-d

-25-d
-32-d

Hwin

Hwmax

M C A MC-A Spannhiilsen | mit Stellschraube zur Einstellung der Auskraglinge
MC-A Straight Collets | with a bolt to adjust the tool-length

Hiillse | Collet

-16-d
-20-d
-25-d
-32-d

Hiillse|Collet Ds

16
20
25
32




CT. SA Spannhiilsen fiir Kraftspannfutter
Straight Collets for Milling Chucks

Spannhiilsen fiir innere Kiihimittelzufuhr
Straight Collets for inner coolant supply

MC-OH Spannhiilsen
MC-OH Straight Collets

‘ Hiilse | Collet

-16-d-OH

-20-d-OH

-25-d-OH
-32-d-OH
-20-d-OH SL

Spannhiilsen fiir Peripheriekiihlung
Straight Collets for side-through coolant

i MC-C Spannhiilsen
MC-C Straight Collets

Hiilse | Collet

-16-d-c

-20-d-c
-25-d-c
-32-d-c
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C T. S A Zubehor fiir Kraftspannfutter
Accessories for Milling Chucks

Spannschliissel fiir Kraftspannfutter CT-S Series
Spanners for Milling Chucks CT-S Series

Hakenschliissel RS Rollenschliissel
Hook Spanner Teleskopausfiihrung
RS Roller Spanner
Telescope type

Halter | Holder Hakenschliissel

Hookspanner Halter | Holder Rollenschliissel min. | max.
CT16SA Roller spanner
CT20SA | CT20SA-C CT20SA CT20S-P 250-370
CT255A | CTZ25SA HS-2.5-25 CT25SA CT25S-P 280-400
CT32SA  CTZ32SA CT32SA CT32S-P 280-400

BL Anschlagschraube | fiir Kraftspannfutter mit SK, BT, POLYGON-Schaft

BL Back-up screw | for Milling Chucks with SK, BT, POLYGON interface

Halter | Holder

Schraube | Screw

-16-Ls X 515,25 CT165A
-20-Ls . 5,15,25 14 12 5 3.5 CT20SA, CT255A
-32-Ls . 10, 20, 35 14 18 5 5 CT32SA, CT425A

BL Anschlagschraube | fiir Kraftspannfutter mit HSK-A-Schaft
BL Back-up screw | for Milling Chucks with HSK-A-interface

Schnittstelle | Interface

HSK-A40l50 | M5 x0.8 5

HSK-A 63(80 \ 15 4 5 55 M8 x1.25 5 3
HSK-A 63|80 \ 15 4 15,25 7.5 M8 x1.25 5 3
HSK-A 100[125 | 15 45 5,15,25 14.0 M10x1.5 5 35




Technische Informationen

Technical informations

Verwendung mit innerer Kiihimittelzufuhr

Wird das Kraftspannfutter mit innerer Kihlmittelzufuhr
eingesetzt, missen die beiden Luftaustrittsbohrungen mit
Schrauben M4x5 (im Lieferumfang enthalten) verschlossen
werden. (nur Steilkegelaufnahmen)

Bei Verwendung von MC-Spannhdilsen fir
die innere KihImittelzufuhr (MC-OH, -C)
mussen die Schlitze der Spannhiilse auf

die Axialaussparungen der @

Spannbohrung ausgerichtet sein. |
Y

,.° — ‘

Schlitz der Spannhilse

Axial-Aussparung in Spannbohrung

Mindesteinspanntiefen

*Werte in Klammern Typ CTS-P)

Use with inner coolant supply

If a Milling chuck is used with internal coolant supply, the
two air holes must be sealed with M4x5 screws (included
in delivery). This refers to SK-and BT-Holders only.

When using MC Collets for internal é
coolant supply (MC-OH, -C), the slots in /

the collets must be aligned with the

axial slits in the clamping bore. =

Slits of Collet

Axial-slits of clamping bore

Minimum insertion lengths *values in brackets CTS-P)

Direktspannung (ohne Spannhiilse)
Innen-@ des (mm)
Spannfutters Einspannléange

16/20 40 (50)*
25/32/42 50 (60)*

Spannung mit MC-Spannhiilse

Innen-@ der min. Einspannlange (mm)
MC-Spannhiilse MC MC-OH + MC-C

3/4/6/8 30 30

3/12 40 40

16/20 45 45

25 50 50

32 50 60
ZUR BEACHTUNG

« Benutzen Sie keine zuséatzlichen Hilfsmittel
(Verlangerungen etc.), um die Spannmutter noch
fester zu ziehen.

« Die Spannmutter nicht festziehen, ohne ein
Schneidwerkzeug eingesetzt zu haben.

Losen eines Schneidwerkzeugs

Stellen Sie sicher, da8 die Spannmutter um mind. 360°
in Loserichtung zurilickgedreht wird, nachdem das
Schneidwerkzeug aus dem Halter gel6st wurde.

zul. iibertrag. Drehmoment

Direct clamping (without Collet)
(mm)
Clamping-@ insertion length
16/20 40 (50)*
25/32/42 50 (60)*
Clamping with MC-Collet
min. insertion length(mm)
Clamping-@ MC MC-OH + MC-C
3/4/6/8 30 30
3/12 40 40
16/20 45 45
25 50 50
32 50 60
CAUTION

- do not use any tools (extensions etc. to tighten
the clamping nut even more

« Do not tighten the chuck, without a cutting tool

Release a cutting tool

make sure that the clamping nut is turned back at least
360° in the direction of release after the cutting tool
has been released from the holder.

max transmittable torque*

Spann-¢
CT-SA CTS-P
CT16SA 800 Nm
CT20SA |-C 1000 Nm 1700 Nm
CT25SA 2000 Nm 3000 Nm
CT32SA 4000 Nm 5000 Nm
CT42SA 6500 Nm

* Schafttoleranz: hé | trockener Schaft

Clampingz CT-SA TSP
CT16SA 800 Nm

CT205A |-C 1000 Nm 1700 Nm
CT25SA 2000 Nm 3000 Nm
CT325A 4000 Nm 5000 Nm
CT425A 6500 Nm

*Shank tolerance hé | dry shank
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Spannkompetenz
aus einer Hand

Clamping expertise
from a single source

Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chucks

Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter
High Precision Collet Chucks

Aufnahmen mit Plananlage
2Face-Contact Tooling

/VI NTTOOL EUROPE GmbH

Siemensstrasse 17 A, 61449 Steinbach, Germany

Tel.: +49-(0)6171-91639 - O, Fax: +49-(0)6171-91639-90
info@nttooleurope.com, www.nttooleurope.com

-
it 4y
[ 4

Dehnspannfutter superschlank
Slim Hydro Chucks

i

SynchroFit-Gewindeschneidfutter
SynchroFit Tapping Holder

Power-Dehnspannfutter Serie
Power Hydro Chuck Series

| |

(T3

Spannsysteme mit Rundlauf “0”
R-Zero Tooling

Druckfehler, Irrtiimer und
Anderungen vorbehalten
Printing errors, mistakes and
changes reserved

" R
Fachhandel | Distributor:




