
Super Tite-Lock

Hochleistungsfräsen
 mit höchster Präzision !
powerful machining
    with high run-out accuracy !

Kraftspannfutter
Milling Chuck

®





G2.5
25.000

min-1

mm0.003------
3xD

O3.0-
12.0

Spannbereich  I  clamping range

Rundlaufgenauigkeit  I  Run-out accuracy

max. Einsatzdrehzahl  I  max. RPM

geeignet für IK-Werkzeuge  I  suitable for internally cooled tools

alle Kraftspannfutter sind korossionsgeschützt  I  all Milling chucks are rust-proofed

Zeichenerklärung  I  Key to symbols

CT-SA         Hochleistungs-Kraftspannfutter       Seite  I  Page  4 - 6
         High Performance Milling Chuck           

CTS-P         Power-Kraftspannfutter                         Seite  I  Page  7
         Power Milling Chuck                        

Verlängerung    Extension                         Seite  I  Page  26

MC         Spannhülsen         Seite  I  Page  28 - 29
         Straight Collets                          

Zubehör         Accessories         Seite  I  Page  30
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Inhalt  I  Content

ausgenommen Hohlschaftkegel (HSK)  I  except for HSK-taperECO

die Einsatzdrehzahl bezieht sich auf den Spann-d 20.0 I L = 90 mm; andere D und Längen bitte anfragen
max.rpm refers to d 20.0 I L = 90 mm; please inquire for other d and lengths



Axial Slit Radial Slit (Prevents Tool Pull Out) Axial Slit (Prevents Tool Rotation)Axial Slit Radial Slit (Prevents Tool Pull Out) Axial Slit (Prevents Tool Rotation)
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Einzigartige Spanngeometrie  I  unique clamping geometry

Einfache & schnelle Werkzeugspannung
Simple & quick tightening action

Für alle Werkzeugschäfte geeignet
All types of shanks can be clamped

Spannpower, Präzision und Flexibilität 
- alles in einem  
Clamping power, precision and fl exibility 
- All in one.

erhöhen die Spannkraft 
increases the clamping forces

vor dem Spannen
before clamping

nach dem Spannen
after clamping

reduzieren die Gefahr des Fräserauszugs und 
halten die Spannfl ächen trocken. 
minimizes risk of milling cutter being pulled out 
and keeps clamping

verhindern das 
„Durchrutschen“ 
des Fräsers. 
prevents tool rotation

HSK·A .................. Seite / Page   8 
HSK-E .................. Seite / Page 13 
HSK-F .................. Seite / Page 14 
Polygon ............. Seite / Page 15 
SK DIN 69871.... Seite / Page 16 
BT ........................ Seite / Page 20 
WBT-AHO ......... Seite / Page 23
ST-PHC·SA ........ Seite / Page 26

Axialaussparungen I Axial Slits       T-Nuten I Radial Slits                 Axialaussparungen I Axial Slits



Coolant center-through I side-through

・・・
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Axial Slit Radial Slit (Prevents Tool Pull Out) Axial Slit (Prevents Tool Rotation)
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8080

φ50φ50

5555

切込み量
Depth of Cut

185185

FCD550

BT50マシニングセンター
BT50 Vertical Machining Center

BT50マシニングセンター
BT50 Vertical Machining Center

センタースルークーラント対応
Center-through coolant feeding compliant

For collet through coolant
With MC-C collet

コレットスルー対応
（C型ストレートコレット併用）For cutters with coolant hole

クーラント穴付き刃具対応

切削データ (BT50-CT42SA-105)
Cutting data (BT50-CT42SA-105) Machining with ø50mm chip-type end mill with 4 flutes.

4列刃 φ50チップ式エンドミル加工

切
込
み
量

D
epth of C

ut
(m
m
)

15

12

9
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0
他社製品A
Competitor's
Product A

CT・SA他社製品B
Competitor's
Product B

切削内容 Cutting Condition

Speed of Rotation

Feed Rate

Work Material  

Machine

Coolant

500min-1

500mm/min

FCD550

BT50 vertical machining center

No (Dry Machining)

縦型Ｍ／Ｃ（BT50）

無し（ドライ加工）

回転数

送り

被削材

機械

クーラント

高精度、高剛性、高バランス。
その全てをこの1本に。
Accuracy, Rigidity and Balance - All in One.

BT············· P.4
AHO ········· P.6
HSK・A··· P.8
UTS·········· P.10

高バランス
High balance

・質量バランスにこだわった高バランス設計
・従来のCT・S-E（CT・S高バランスタイプ）と同様の
許容回転数で使用できます。

• Carefully crafted design ensures excellent rotational balance.
• Maximum rotational speeds as high as CT∙S-E (High balance) holders.

Max. rotational speed

※BT40-CT16SA-75の場合。チャックごとの許容回転数はディメンションをご覧ください。
※For BT40-CT16SA-75. Max rotational speed for other holders can be found on the dimensions page.

許容回転数：Max. 20,000min-1

締め切るだけで高精度・高剛性
High precision and rigidity with one simple tightening action.

締付けリングがホルダ端面に当たるまで締め付ければOK！
The clamping ring can be tightened all the way to the holder base.

締付け前 Before Clamping 締付け後 After Clamping

アクセサリ
Accessories

Straight Collet MC

Center through type 
and collet through type 
are available.

・・・・・・・・P.12 ・・・・・・・・P.13

ストレートコレット

クーラント対応。
センタースルー用、
コレットスルー用があります。

Stopper Bolt
ストッパーボルト

刃具スリップ防止スリット採用
Patented“T-slit”design minimizes slippage and pull out of end mill.

左記と同じ原理にて、刃物の
スリップを防止します。
The principle outlined in 
illustration ② also prevents 
cutting tool slippage.

深溝スリットにより、口元締りを高め
刃物を強力に保持します。

軸方向スリット
Axial Slit 

Deep groove slit increases clamping 
strength, allowing the cutting tool to be 
gripped more securely.

ミーリングチャックの把握力は刃物シャンク径をわずかに押し縮めるほど強力
です。その把握力をスリットにて部分的に逃がし、口元よりもホルダ内部の
シャンク径がわずかに大きい状態を生むことで刃物の抜けを防止します。
The gripping force of the milling chuck is powerful enough to compress the 
cutting tool shank slightly. The inner slit allows some pressure on the tool 
shank to escape by expanding into the slit, preventing the tool from being 
pulled out.

円周方向スリット（抜け防止）
Radial Slit (Prevents Tool Pull Out)

軸方向スリット（回転防止）
Axial Slit (Prevents Tool Rotation) Zubehör  I  Accessories

Schwingungsdämpfung
Vibration damping

unübertroff ene Spannkräfte
unsurpassed clamping forces

MC - Spannhülsen 
MC - Straight Collets

zur Durchmesser-
reduzierung, für innere 
und periphere 
Kühlmittelzufuhr

to reduce diameter, 
for inner coolant and 
side- through-coolant

Seite 28 / Page 28

Anschlagschrauben
Stopper bolt

Kühlmittelzufuhr zentral  I  peripher
Coolant center-through  I  side-through

Der“Super Tite-Lock“-Mechanismus absorbiert 
Schwingungen und ermöglicht somit lange Werk-
zeugstandzeiten und beste Oberfl ächen.
The „Super Tite-Lock“ mechanism absorbes vibrations 
thus improving machining quality and tool life.

zentral  I  center-through peripher  I  side-through

Dehnspannfutter  
Hydro Chuck

φ20

Schrumpff utter  
Shrink Fit

φ20

CT•SA

φ20

250

500

1000

enter-through 

1000

500

250

CT・SA

Accuracy, rigidity and balance 
- All in one.

High balance

• Carefully crafted design ensures excellent rotational 
balance.

• Maximum rotational speeds as high as CT S-E (High 
balance) holders.

* For BT40-CT16SA-75. Max rotational speed for other holders can be found 
on the dimensions page.

Max. rotational speed : 20,000min-1

High precision and rigidity 
with one simple tightening action.

The clamping ring can be tightened all the way to 
the holder base.

Before Clamping After Clamping

cessories

MC

・・・

Stopper Bolt

Patented “T-slits” design minimizes slippage and pull out of end mill.

The principle outlined 
in illustration ② also 
prevents cutting tool 
slippage.

Axial Slits 

Deep groove slits  increase clamping 
strength, allowing the cutting tool to 
be gripped more securely.

The gripping force of the milling chuck is powerful enough to 
compress the cutting tool shank slightly. The inner slits allow 
some pressure on the tool shank to escape by expanding into 
the slits, preventing the tool from being pulled out.
※ Will not leave marks on the cutting tool shank.

Radial Slits (Prevents Tool Pull Out) Axial Slits (Prevents 
Tool Rotation)

3

The "Super Tite-Lock" mechanism absorbes vibrations thus 
improving machining quality and tool life.

Seite 30 / Page 30
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with JET-CAP coolant cap

Hohe Flexibilität

High fl exibility

Vielfältige Einsatz- und Anwendungsbereiche
Wide range of use and applications

Direktspannung, Durchmesser-Reduzierung mittels
Spannhülsen oder mit zylindrischen
Verlängerungen.

           Alles ist möglich !

  Das bedeutet:
  • Hohe Flexibilität
  • Kostenersparnis

Direct clamping, use of MC Collets
or tool extensions.

            Everything is possible !

  This means:
  • High fl exibility
  • Cost savings

Schruppfräsen
heavy milling

Hochvorschubfräsen
Highfeed-Milling

Schlichtfräsen
Finishing

Gewindefräsen
thread milling

WP-Vollbohrer
Indexable drills

auf Anfrage lieferbar
available on request

 auf Anfrage lieferbar  available on request

Auswahltabelle

Schwerzerspanung mit 
max. Prozesssicherheit
Heavy milling with
max. process reliability

Trochoidal
Schruppfräsen
Trochoidal
Heavy milling

Fräsen universal
Schruppfräsen
General Milling
Heavy milling

Einschraubfräser
Screw-in Milling Cutters

Gewindefräser
Thread Milling Cutters

Bohren
Drilling

Gewindefräser
Thread Milling Cutters

Schlichtfräsen
Light Milling

Reiben
Reaming

WP-Vollbohrer
Indexable drill

CTS-Kraftspannsystem
CTS Milling Chuck Series

INDEX
HSK-A HSK-E HSK-F HSK-T C SK BT 

40 50 63 80 100 125 40 50 63 63 63 5+6 30 40 50 30 40 50
CT-SA Seite

Page 42 48 54 73 74 94 100 105 105 207 107 114 116 134 146 151 166-167

CT-SA-C Seite
Page 55 117

CTS-P Seite
Page 56 75 88 118 135

CTZ-SA Seite
Page 57 76 119 136 152 168
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        RS-20  250-370 
        RS-25  280-400 
        RS-32  280-400 

with JET-CAP coolant cap

• bewährte Kraftspanntechnik 
• extreme Spannkräfte
• hohe Rundlaufgenauigkeit
• vibrationsdämpfend
• gute Radialsteifi gkeit 
• maximale Flexibilität

optimal für das
• Fräsen schwer 
   zerspanbarer Werkstoff e
• trochoidales Fräsen
• Hochvorschubfräsen 

Unsere Lösung:
CTS-P Power-Kraftspannfutter

                 Halter I Holder Rollenschlüssel
Roller spanner             min. I max.

RS RS Rollenschlüssel  I  Teleskopausführung

    RS Roller spanner  I  Telescope type

       CT20S-P
       CT25S-P
       CT32S-P

Unsere Rollenschlüssel mit Teleskopgriff  
ermöglichen die schnelle und sichere 
Werkzeugspannung ohne Verletzungsgefahr.

Our Roller Spanners with telescopic handle ensures 
fast and secure tool clamping without risk of injury.

•  long time proven Milling chuck system
•  extremely high clamping forces
•  high run out accuracy
•  good damping
•  optimal rigidity
•  maximum fl exibility

CTS-P 1700 Nm

       CT-SA
Schrumpff utter verstärkt

Shrink Fit reinforced
       Einpressfutter

Press-in Chuck
Dehnspannfutter verstärkt

Hydro Chuck Heavy Duty

1000 Nm..

500 Nm*

800 Nm*

900 Nm*

Vergleich Spannkräfte 
ausgewählter 
Spannsysteme D=20.0

Comparison table of
selected toolholding
systems D=20.0

* lt. Herstellerangaben / acc. to mfc

max.

min.

Das stärkste Fräser-Spannfutter aller Zeiten
The most powerfull Milling chuck of all times

Our Solution:
CTS-P Power MIlling Chuck

fi rst choice for
• milling of diffi  cult-to-cut material 
• trochoidal milling
• Highfeed-Milling
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

• HSK-Kühlmittelrohr im Lieferumfang enthalten.
• HSK ohne Bohrung für Handspannung.
• MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.

• HSK-Coolant pipe included in delivery.
• HSK without holes for manual clamping.
• MC-A Collets cannot be used.

HSK40A
DIN 69893  I  ISO 12164

O mm3.0-
25.0

0.005------
3x D

max

15.000
min-1

HSK50A
DIN 69893  I  ISO 12164

O mm3.0-
25.0

0.005------
3x D

max

15.000
min-1

H

    D1 L  H                                  I2             Halter I Holder d

    HSK40A

   
-CT16SA

       -751  16 45 75  50   MC16-d               HS-1-16  
          -901  16 45 90  60   MC16-d               HS-1-16   
   

-CT20SA
       -90   20 52 90  60   MC20-d               HS-2-20  

         -105   20 52 105 60   MC20-d                HS-2-20            
   -CT25SA       -105   25 61 105 60   MC25-d               HS-2.5-25  
  

    D1 L  H                                  I2             Halter I Holder d

    HSK50A

28  -  30

 L  H                                  I

 L  H                                  I

   -CT16SA       -90  16 45 90  60   MC16-d               HS-1-16   
   

-CT20SA
       -90   20 52 90  60   MC20-d               HS-2-20  

         -105   20 52 105 60   MC20-d                HS-2-20            
   -CT25SA       -105   25 61 105 60   MC25-d               HS-2.5-25  
  



• HSK-Coolant pipe included in delivery.
• HSK without holes for manual clamping.
• MC-A Collets cannot be used.

    D1 L  H                                  I2

   
-CT16SA

       -751  16 45 75  50   MC16-d               HS-1-16  
          -901  16 45 90  60   MC16-d               HS-1-16   
   

-CT20SA
       -90   20 52 90  60   MC20-d               HS-2-20  

         -105   20 52 105 60   MC20-d                HS-2-20            
   -CT25SA       -105   25 61 105 60   MC25-d               HS-2.5-25  
  

    D1 L  H                                  I2

9

Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

HSK63A
DIN 69893  I  ISO 12164

• HSK-Kühlmittelrohr im Lieferumfang enthalten.
• HSK mit Bohrung für Handspannung
1 MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.

• HSK-Coolant pipe included in delivery.
• HSK with holes for manual clamping
1 MC-A Collets cannot be used.

O mm3.0-
32.0

0.005------
3x D

max

20.000
min-1

H

mit erhöhter Spannkraft  
with enhanced clamping force

     D1 L  L1   H             Halter I Holder d

     HSK63A   -CT20SA    -90-C  20 52 90  64 60         n.a.                HS-2-20  

     D1 L L1   H             Halter I Holder d

     HSK63A   -CT20S    -100P  20 52 100  89 75    MC20-d               RS-20  

mit Peripheriekühlung  
with side-through coolant

ooo

cool series

Kraftspannfutter
Milling Chuck

CT.SA-C

CTS.P

28  -  30

Power

     D1                        L  L1    H             Halter I Holder d

    HSK63A

  
-CT16SA

    -75-H 1 16 45 75  49 47   MC16-d            HS-1-16  
      -90-H  16 45 90  64 60   MC16-d            HS-1-16   
      -75-H 1 20 52 75  49 49   MC20-d-SL        HS-2-20  
      -90-H 1 20 52 90  64 60   MC20-d            HS-2-20   
  
-CT20SA

    -105-H 1 20 52 105  79 75   MC20-d            HS-2-20  
      -135-H 1 20 52 135  109 80   MC20-d            HS-2-20   
  
-CT25SA

    -105-H 1 25 61 105    - 75   MC25-d            HS-2.5-20  
      -120-H 1  25 61 120   - 75   MC25-d              HS-2.5-20  
      -135-H 1 25 61 135    - 80   MC25-d            HS-2.5-20  
      -105-H 1 32 73 105    - 75   MC32-d            HS-3-32   
  -CT32SA    -120-H 1 32 73 120    - 90   MC32-d            HS-3-32  
      -135-H 1 32 73 135    - 120   MC32-d            HS-3-32   
           
  

   -CT16SA       -90  16 45 90  60   MC16-d               HS-1-16   
   

-CT20SA
       -90   20 52 90  60   MC20-d               HS-2-20  

         -105   20 52 105 60   MC20-d                HS-2-20            
   -CT25SA       -105   25 61 105 60   MC25-d               HS-2.5-25  
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

HSK80A
DIN 69893  I  ISO 12164

• HSK-Kühlmittelrohr im Lieferumfang enthalten.
• HSK mit Bohrung für Handspannung
• MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.

• HSK-Coolant pipe included in delivery.
• HSK with holes for manual clamping
• MC-A Collets cannot be used.

O mm3.0-
32.0

0.005------
3x D

max

20.000
min-1

H

     D1 L L1  H             Halter I Holder d

    HSK80A
  -CT20SA   -105-H  20 52 105  79 70 MC20-d            HS-2-20  
  -CT25SA   -105-H  25 61 105  79 70 MC25-d            HS-2.5-25   
  -CT32SA   -120-H  32 73 120  - 70 MC32-d            HS-3-32    

28  -  30



• HSK-Coolant pipe included in delivery.
• HSK with holes for manual clamping
• MC-A Collets cannot be used.

     D1 L L1  H
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

HSK100A
DIN 69893  I  ISO 12164

• HSK-Kühlmittelrohr im Lieferumfang enthalten.
• HSK mit Bohrung für Handspannung
1 MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar
2 MC Spannhülsen nicht einsetzbar, nur Direktspannung

• HSK-Coolant pipe included in delivery.
• HSK with holes for manual clamping
1 MC-A Collets cannot be used
2 MC straight collets cannot be used, only direct chucking.

O mm4.0-
32.0

0.005------
3x D

max

15.000
min-1

H

mit erhöhter Spannkraft  
with enhanced clamping forceCTS.P

28  -  30

     D1 L L1  H             Halter I Holder d

    HSK100A

     D1 L L1  H             Halter I Holder d ooo
  -CT20S    -115P  20 52 115  86 80 MC20-d              RS-20  
  -CT25S    -115P  25 61 115  86 80 MC20-d              RS-25  
  -CT32S    -115P  32 73 115  86 80 MC20-d              RS-32  

  
-CT16SA

    -90-H1 ,2 16 45 90    - 55 MC16-d            HS-1-16  
      -105-H  16 45 105    - 70 MC16-d            HS-1-16   
      -90-H  20 52 90    - 55 MC20-d-SL         HS-2-20  
      -105-H  20 52 105    - 70 MC20-d            HS-2-20   
  -CT20SA    -120-H  20 52 120    - 80 MC20-d            HS-2-20  
    -135-H  20 52 135    - 80 MC20-d            HS-2-20  

      -150-H  20 52 150    - 80 MC20-d            HS-2-20   
      -90-H1 ,2 25 61 90  61 55        -            HS-2.5-25  
  
-CT25SA

    -105-H   25 61 105   - 70 MC25-d                HS-2.5-25  
      -120-H  25 61 120    - 80 MC25-d            HS-2.5-25  
      -135-H  25 61 135    - 80 MC25-d            HS-2.5-25   
      -150-H  25 61 150    - 80 MC25-d            HS-2.5-25  
      -90-H1 ,2 32 73 90   61 55        -            HS-3-32 
    -105-H1  32 73 105  76 70 MC32-d                HS-3-32  
  -CT32SA    -120-H1 32 73 120   91 85 MC32-d            HS-3-32  
      -135-H1 32 73 135  106 100 MC32-d            HS-3-32  
      -150-H1 32 73 150  121 115 MC32-d            HS-3-32  
           
  

    HSK100A

Kraftspannfutter
Milling ChuckPower
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Power-Kraftspannfutter
Power Milling ChuckCTS.P

Power Series

28  -  30

HSK125A
DIN 69893 I  ISO 12164

max
15.000

min-1O3.0-
32.0

• Spannmutter, HSK-Kühlmittelrohr und Einstellschraube im Lieferumfang enthalten.
• HSK mit Bohrung für Handspannung

• Cap nut, HSK-Coolant pipe and preset screw included in delivery.
• HSK with holes for manual clamping

Halter I Holder   d D1 L L1 H       Halter I Holder

    HSK125A

mit erhöhter Spannkraft  
with enhanced clamping forcemm0.005------

3xD

ooo
   -CT20S     -120P  20 52 120  86 80  MC20-d    RS-20
   -CT32S     -120P  32 73 120  86 80  MC32-d    RS-32 



Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

HSK40E
DIN 69893

HSK50E
DIN 69893

• MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar. • MC-A Collets cannot be used.

O

O

mm

mm

3.0-
25.0

3.0-
25.0

0.005------
3x D

0.005------
3x D

max

20.000
min-1

max

20.000
min-1

13

Halter | Holder d D1 L L2

HSK40E

-CT16SA
-75 16 45 75 55 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 90 70 MC16-d HS-1-16

-CT20SA
-90 20 52 90 70 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 105 85 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 85 MC25-d HS-2.5-25

HSK40E
DIN 69893 | ISO 12164

max

20.000
min-1Ø3.0

-
25.0

0.005
3x D

Halter | Holder d D1 L L2

HSK50E

-CT16SA -90 16 45 90 64 MC16-d HS-1-16

-CT20SA
-90 20 52 90 64 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 105 79 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 79 MC25-d HS-2.5-25

HSK50E
DIN 69893 | ISO 12164

max

20.000
min-1Ø3.0

-
25.0

0.005
3x D

Halter | Holder d D1 L L2

HSK63E

-CT20SA -105 20 52 105 75 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 75 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -105 32 73 105 75 MC32-d HS-3-32

HSK63E
DIN 69893 | ISO 12164

max

20.000
min-1Ø3.0

-
32.0

0.005
3x D

L2

L

d D1

12         NT TOOL CORPORATION

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

    D1 L H                                  I2

    D1 L H                                  I2

             Halter I Holder

             Halter I Holder

d

d

    HSK40E

    HSK50E

 L H                                  I

 L H                                  I

28  -  30

-CT16SA
     -75  16 45 75  55 MC16-d            HS-1-16  

      -90  16 45 90  70 MC16-d            HS-1-16   

-CT20SA
     -90   20 52 90  70 MC20-d            HS-2-20  

       -105   20 52 105 85 MC20-d                HS-2-20            
-CT25SA     -105   25 61 105 85 MC25-d            HS-2.5-25  
  

 -CT16SA     -90  16 45 90  70 MC16-d            HS-1-16   

-CT20SA
     -90   20 52 90  70 MC20-d            HS-2-20  

       -105   20 52 105 85 MC20-d                HS-2-20            
-CT25SA     -105   25 61 105 85 MC25-d            HS-2.5-25  
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HSK63F
DIN 69893

• MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar. • MC-A Collets cannot be used.

O mm3.0-
32.0

0.005------
3x D

max

25.000
min-1

Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

L1

     D1 L L1  H             Halter I Holder d

  -CT20SA     -105  20 52 105  79 75 MC20-d            HS-2-20  
  -CT25SA     -105  25 61 105  79 75 MC25-d            HS-2.5-25  
  -CT32SA     -105  32 73 105  79 75 MC32-d            HS-3-32  

    HSK63F

28  -  30

HSK80F
DIN 69893  I  ISO 12164

• MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar • MC-A Collets cannot be used

O mm3.0-
16.0

0.005------
4x D

G2.5
20.000

min-1

     D1 L L1  L2             Halter I Holder d

    HSK80F

MAKINO MAG SERIES

auf Anfrage I on request

auf Anfrage I on request

  -CT16SA      -75        16 45 75  49 47  MC16-d              HS-1-16  
  -CT20SA      -75        20 52 75  49 47  MC20-d              HS-2-20  
  
-CT25SA

      -90        20 52 90  64 60  MC20-d              HS-2-20    
      -105        25 61 105    - 75  MC25-d              HS-2.5-25   
-CT20SA

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

Halter | Holder d D1 L L1 L2

HSK63F

-CT20SA -105 20 52 105 79 75 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 79 75 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -105 32 73 105 79 75 MC32-d HS-3-32

HSK63F
DIN 69893 | ISO 12164

max

25.000
min-1

3.0
-

32.0
0.005
3x D

L2

L

d D1

L1

L2

L

d D1

L1

Halter | Holder d D1 L L1 L2

HSK80F

-CT16SA -75 16 45 75 49 47 MC16-d HS-1-16

-CT20SA -75 20 52 75 49 47 MC20-d HS-2-20

-CT20SA -90 20 52 90 64 60 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 - 75 MC25-d HS-2.5-25

HSK80F
DIN 69893 | ISO 12164

max

20.000
min-1

3.0
-

25.0
0.005
3x D

MAKINO MAG SERIES

NT TOOL CORPORATION         13

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

Halter | Holder d D1 L L1 L2

HSK63F

-CT20SA -105 20 52 105 79 75 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 79 75 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -105 32 73 105 79 75 MC32-d HS-3-32

HSK63F
DIN 69893 | ISO 12164

max

25.000
min-1

3.0
-

32.0
0.005
3x D

L2

L

d D1

L1

L2

L

d D1

L1

Halter | Holder d D1 L L1 L2

HSK80F

-CT16SA -75 16 45 75 49 47 MC16-d HS-1-16

-CT20SA -75 20 52 75 49 47 MC20-d HS-2-20

-CT20SA -90 20 52 90 64 60 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 - 75 MC25-d HS-2.5-25

HSK80F
DIN 69893 | ISO 12164

max

20.000
min-1

3.0
-

25.0
0.005
3x D

MAKINO MAG SERIES

NT TOOL CORPORATION         13

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

Halter | Holder d D1 L L1 L2

HSK63F

-CT20SA -105 20 52 105 79 75 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 79 75 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -105 32 73 105 79 75 MC32-d HS-3-32

HSK63F
DIN 69893 | ISO 12164

max

25.000
min-1

3.0
-

32.0
0.005
3x D

L2

L

d D1

L1

L2

L

d D1

L1

Halter | Holder d D1 L L1 L2

HSK80F

-CT16SA -75 16 45 75 49 47 MC16-d HS-1-16

-CT20SA -75 20 52 75 49 47 MC20-d HS-2-20

-CT20SA -90 20 52 90 64 60 MC20-d HS-2-20

-CT25SA -105 25 61 105 - 75 MC25-d HS-2.5-25

HSK80F
DIN 69893 | ISO 12164

max

20.000
min-1

3.0
-

25.0
0.005
3x D

MAKINO MAG SERIES

NT TOOL CORPORATION         13

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27



     D1 L L1  H

15

GG ℓℓ

LL

dd DD

GG ℓℓ

LL

dd DD

Type1 Type2

*1: MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar
*2: BL-Einstellschraube nicht einsetzbar

Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

28  -  30

• MC-A Collets cannot be used

     D1 L L1  L2

O mm3.0-
32.0

0.005------
3x D

max

20.000
min-1POLYGON

ISO 26623-1

     D1 L Hmax  G             Halter I Holder d

          C5

       C6

  
-CT16SA

    -751, 2  16 45 70  64 - MC16-d            HS-1-16  
      -90  16 45 90  65 M10 MC16-d            HS-1-16   
  
-CT20SA

    -751, 2  20 52 75  65 - MC20-d            HS-2-20  
      -901, 2  20 52 90  80 - MC20-d            HS-2-20   
  
-CT25SA

    -901, 2   25 61 90  80 - MC25-d            HS-2.5-25  
    -1051   25 61 105  80 M12 MC25-d            HS-2.5-25  

  -CT32SA    -901, 2   32 73 90  75 - MC32-d            HS-3-32   
      -702  16 45 70  61 - MC16-d            HS-1-16  
  
-CT16SA

    -90    16 45 90 65 M10 MC16-d                HS-1-16  
      -105   16 45 105  65 M10 MC16-d            HS-1-16  
      -135   16 45 135  65 M10 MC16-d            HS-1-16   
      -751, 2   20 52 75  60 - MC20-d            HS-2-20   
     -901, 2  20 52 90  75 - MC20-d            HS-2-20  
    -1051   20 52 105 80 M12 MC20-d                HS-2-20   
  

-CT20SA

    -135  20 52 135  80 M12 MC20-d            HS-2-20   
      -801, 2  25 61  80  65 - MC25-d            HS-2.5-25  
      -901, 2  25 61  90  75 - MC25-d            HS-2.5-25     
   

-CT25SA
    -1051  25 61 105  80 M12 MC25-d            HS-2.5-25  

      -135  25 61 135  80 M12 MC25-d            HS-2.5-25
    -901, 2  32 73  90  75 - MC32-d            HS-3-32     

   -CT32SA    -1051  32 73 105  80 - MC32-d            HS-3-32  
      -1351  23 73 135  100 M12 MC32-d            HS-3-32   
   

*1: MC-A Collets cannot be used
*2: BL-Back-up screw cannot be used
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

SK30
DIN 69871  I  ISO 7388-1

• Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die
  Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5
  verschließen (im Lieferumfang enthalten).

• Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
  air hole for center through coolant feed.
  (incl. in delivery).

O mm3.0-
20.0

0.005------
3x D

Form
AD

max

20.000
min-1

    D1 L H                                  I2             Halter I Holder d

        SK30

  
-CT16SA

       -90  16 45 90  65    MC16-d                 HS-1-16  
          -105  16 45 105  65    MC16-d                 HS-1-16   
       -90   20 52 90  80    MC20-d                 HS-2-20  
  
-CT20SA

      -105   20 52 105  80    MC20-d                 HS-2-20

 L H                                  I

28  -  30



• Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
  air hole for center through coolant feed.
  (incl. in delivery).

    D1 L H                                  I2

  
-CT16SA

       -90  16 45 90  65    MC16-d                 HS-1-16  
          -105  16 45 105  65    MC16-d                 HS-1-16   
       -90   20 52 90  80    MC20-d                 HS-2-20  
  
-CT20SA

      -105   20 52 105  80    MC20-d                 HS-2-20

17

Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

 SK40
DIN 69871  I  ISO 7388-1

O mm3.0-
32.0

0.005------
3x D

max

20.000
min-1

mit erhöhter Spannkraft  
with enhanced clamping force

Form
AD

• Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die 
  Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5
  verschließen. (im Lieferumfang enthalten)
1 MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.
2 Lagerstandard mit Form B
4 Ohne Freistich nach DIN 69871 vor dem Greiferbund
4 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ

• Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
  for center through coolant feed. (included in delivery)
1 MC-A Collets cannot be used.
2 Form B Standard
4 Without undercut (DIN 69871) before fl ange
4 Not suitable for certain M/C

      D1 L   H             Halter I Holder d

        SK40

   -CT16SA     -90           16 45 90   65    MC16-d            HS-1-16   
       -754  20 52 75   80    MC20-d            HS-2-20  
       -902  20 52 90   80    MC20-d            HS-2-20   
   

-CT20SA
     -105   20 52 105   80    MC20-d            HS-2-20  

       -120   20 52 120   80    MC20-d            HS-2-20   
   

-CT25SA
     -1052  25 61 105   80    MC25-d            HS-2.5-25  

          -135  25 61 135     80    MC25-d            HS-2.5-25  
       -1051,2  32 73 105     85    MC32-d            HS-3-32   
   -CT32SA     -1201  32 73 120     85    MC32-d            HS-3-32  
       -135  32 73 135     120    MC32-d            HS-3-32   
           
  

CTS.P
     D1 L    H             Halter I Holder d

       SK40     -CT20S     -100P  20 52 10,0   80 MC20-d              RS-20  

ooo

Kraftspannfutter
Milling ChuckPower

28  -  30



Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

 SK50
DIN 69871  I  ISO 7388-1

O mm3.0-
32.0

0.005------
3x D

max

15.000
min-1

Form
AD

• Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die 
  Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5
  verschließen. (im Lieferumfang enthalten)

1 Lagerstandard mit Form B

• Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
  for center through coolant feed. 
  (included in delivery)

1  Form B Standard

18

28  -  30

     D1 L   H             Halter I Holder d

        SK50

      -90           16 45 90   65   MC16-d            HS-1-16   
  -CT16SA    -1051  16 45 105   65   MC16-d            HS-1-16   
     -135          16 45 135   65   MC16-d            HS-1-16   
      -90  20 52 90   80   MC20-d            HS-2-20  
      -105 1  20 52 105   80   MC20-d            HS-2-20   
     -120  20 52 120   80   MC20-d            HS-2-20   
  

-CT20SA
    -135  20 52 135   80   MC20-d            HS-2-20  

      -165   20 52 165   80   MC20-d            HS-2-20  
     -200   20 52 200   80   MC20-d            HS-2-20   
     -250   20 52 250   80   MC20-d            HS-2-20   
     -300   20 52 300   80   MC20-d            HS-2-20   
  

-CT25SA

    -1051  25 61 105   80   MC25-d            HS-2.5-25  
      -135  25 61 135     80   MC25-d            HS-2.5-25
    -165  25 61 165     80   MC25-d            HS-2.5-25  
    -200  25 61 200     80   MC25-d            HS-2.5-25  
    -250  25 61 250     80   MC25-d            HS-2.5-25  
    -300  25 61 300     80   MC25-d            HS-2.5-25  

      -95  32 73 95     120   MC32-d            HS-3-32   
     -1051  32 73 105     120   MC32-d            HS-3-32   
      -120  32 73 120     120   MC32-d            HS-3-32 
    -135  32 73 135     120   MC32-d            HS-3-32  

 -CT32SA    -150  32 73 150     120   MC32-d            HS-3-32  
      -165  32 73 165     120   MC32-d            HS-3-32  
     -200  32 73 200     120   MC32-d            HS-3-32   
     -250  32 73 250     120   MC32-d            HS-3-32   
     -300  32 73 300     120   MC32-d            HS-3-32    

  



     D1 L   H

19

Power-Kraftspannfutter
Power Milling ChuckCTS.P

SK50
DIN 69871  I  ISO 7388-1

• Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die
  Luftaustrittsbohrungen mit zwei Schrauben M4x5
  verschließen (im Lieferumfang enthalten).

• Hex-head screws M4x5 are necessary to plug
  air hole for center through coolant feed.
  (incl. in delivery).

O mm4.0-
32.0

0.005------
3x D

Form
AD

max

15.000
min-1

mit erhöhter Spannkraft  
with enhanced clamping force

    D1 L  H                                  I2             Halter I Holder d

        SK50     -CT32S     -115P  32 73 115  120   MC32-d                  RS-32  

28  -  30
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

 BT30
JIS B6339

O mm3.0-
32.0

0.005------
3x D

max

20.000
min-1

Form
AD

• Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die 
  Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5
  verschließen. (im Lieferumfang enthalten)
1 MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.

• Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
  for center through coolant feed. (included in delivery)
1 MC-A Collets cannot be used.

     D1 L   H             Halter I Holder d

        BT30

  
-CT16SA

      -75           16 45 75   65    MC16-d            HS-1-16   
        -90  16 45 90   65    MC16-d            HS-1-16  
        -751  20 52 75   80    MC20-d            HS-2-20
  -CT20SA      -90  20 52 90   80    MC20-d            HS-2-20   
        -105   20 52 105   80    MC20-d            HS-2-20  
  
-CT25SA

      -90  25 61 90   80    MC25-d            HS-2.5-25  
        -105  25 61 105     80    MC25-d            HS-2.5-25  
  -CT32SA      -90  32 68 90     75    MC32-d            HS-3-32  

  

28  -  30

mit AHO-Plananlage &
Hohlsteilkegel verfügbar
with AHO 2Face-Contact &
Hollow shank available



     D1 L   H
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

 BT40
JIS B6339

O mm3.0-
32.0

0.005------
3x D

max

20.000
min-1

Form
AD

• Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die 
  Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5
  verschließen. (im Lieferumfang enthalten) 
1 MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.
2 Lagerstandard mit Form B

• Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
  for center through coolant feed. 
  (included in delivery) 
1 MC-A Collets cannot be used.
2 Form B Standard

     D1 L   H             Halter I Holder d

        BT40

        -75           16 45 75   65    MC16-d             HS-1-16   
  
-CT16SA

      -90  16 45 90   65    MC16-d             HS-1-16   
        -75  20 52 75   75    MC20-d             HS-2-20  
        -90 2  20 52 90   80    MC20-d             HS-2-20   
  
-CT20SA

      -105  20 52 105   80    MC20-d             HS-2-20  
        -120  20 52 120   80    MC20-d             HS-2-20  

-CT25SA

      -90  25 61 90   80    MC25-d             HS-2.5-25  
        -1052  25 61 105     80    MC25-d             HS-2.5-25 
      -120  25 61 120     80    MC25-d             HS-2.5-25     

      -135  25 61 135     80    MC25-d             HS-2.5-25  
        -901  32 73 90     76    MC32-d             HS-3-32   
       -1052  32 73 105     85    MC32-d             HS-3-32   
        -120  32 73 120     85    MC32-d             HS-3-32 
-CT32SA

      -135  32 73 135     120    MC32-d             HS-3-32  

28  -  30

mit AHO-Plananlage &
Hohlsteilkegel verfügbar
with AHO 2Face-Contact &
Hollow shank available

    D1 L  H                                  I2             Halter I Holder d

        BT40     -CT20S     -100P  20 52 100  80   MC20-d                  RS-20  

mit erhöhter Spannkraft  
with enhanced clamping forceCTS.P Kraftspannfutter

Milling ChuckPower
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

 BT50
JIS B6339

O mm3.0-
32.0

0.005------
3x D

max

15.000
min-1

Form
AD

28  -  30

• Bei Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr die 
  Luftaustrittsbohrung mit zwei Schrauben M4x5
  verschließen. (im Lieferumfang enthalten) 
1 MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.
2 Lagerstandard mit Form B

• Hex-head screws M4x5 are necessary to plug air hole
  for center through coolant feed. 
  (included in delivery) 
1 MC-A Collets cannot be used.
2 Form B Standard

     D1 L   H             Halter I Holder d

        BT50

      -90           16 45 90   65   MC16-d            HS-1-16   
  -CT16SA    -105  16 45 105   65   MC16-d            HS-1-16   
     -135          16 45 135   65   MC16-d            HS-1-16   
      -90  20 52 90   80   MC20-d            HS-2-20  
     -105   20 52 105   80   MC20-d            HS-2-20   

 -CT20SA

    -120  20 52 120   80   MC20-d            HS-2-20  
      -135   20 52 135   80   MC20-d            HS-2-20  
     -165   20 52 165   80   MC20-d            HS-2-20   
     -200   20 52 200   80   MC20-d            HS-2-20   
     -250   20 52 250   80   MC20-d            HS-2-20   
    -300   20 52 300   80   MC20-d            HS-2-20   
  

-CT25SA

    -105  25 61 105   80   MC25-d            HS-2.5-25  
      -120  25 61 120     80   MC25-d            HS-2.5-25
    -135  25 61 135     80   MC25-d            HS-2.5-25  
    -165  25 61 165     80   MC25-d            HS-2.5-25  
    -200  25 61 200     80   MC25-d            HS-2.5-25  
    -250  25 61 250     80   MC25-d            HS-2.5-25  

    -300  25 61 300     80   MC25-d            HS-2.5-25  
      -95  32 73 95     120   MC32-d            HS-3-32   
     -105  32 73 105     120   MC32-d            HS-3-32   
      -120  32 73 120     120   MC32-d            HS-3-32 
    -135  32 73 135     120   MC32-d            HS-3-32  

 -CT32SA    -150  32 73 150     120   MC32-d            HS-3-32  
      -165  32 73 165     120   MC32-d            HS-3-32  
     -200  32 73 200     120   MC32-d            HS-3-32   
     -250  32 73 250     120   MC32-d            HS-3-32   
     -300  32 73 300     120   MC32-d            HS-3-32   

mit AHO-Plananlage &
Hohlsteilkegel verfügbar
with AHO 2Face-Contact &
Hollow shank available
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Aufnahmen mit Plananlage & Hohlsteilkegel  I 2Face-Contact-Tooling with hollow shank

System
AHO

Hohe Radialsteifi gkeit

Hohe Wiederholgenauigkeit

Steigerung des Spanvolumens

Geringere Spindelbelastung

High radial rigidity

High repetitive accuracy

Enhanced chip removal rate

Lower machine spindle load

Abstand
Gap

Plananlage
2Face-Contact

Mehr Infos? 
Bitte „AHO-Katalog“ anfordern
More Info? Please request „AHO-Cataloge“

Maschinenspindel
Machine spindle

Plananlage
2Face-Contact

Hohlsteilkegel I Hollow shank

Einzug Anzugsbolzen

• Zusätzliche Anzugskräfte 
 sind nicht notwendig

Retention knob is pulled in

• No extra drawing forc is
 required 

Elastische Verformung
des Werkzeugkegels
• Höchste Genauigkeit
• vibrationsdämpfend 
• Konstante Plananlage 

Elastic deformation

• excellent accuracy
• vibration clamping
• constant 2Face-Contact

     D1 L   H
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SA

BBT
JIS B6339

Mit Plananlage
& Hohlsteilkegel
With 2Face-Contact
& Hollow shank

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ.
2 Einstellschraube Typ BL kann eingesetzt werden.

1 Take precautions against ATC.
2 Stopper bolt type BL can be used.

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ. 1 Take precautions against ATC.

auch mit | with
DIN 69871

verfügbar | available

BILD  fehlt noch und  angepaßte Grafi k auch 

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO30

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 55 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 70 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 1 20 52 - 75 - - 55 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 70 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA
-90 1 25 61 - 90 - - 70 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -90 1 32 68 - 90 - - 68 MC32-d HS-3-32

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO40

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 60 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 65 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 20 52 - 75 - - 60 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 75 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-120 2 20 52 - 120 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA

-90 25 61 - 90 - - 75 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-120 2 25 61 - 120 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-135 2 25 61 - 135 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA

-90 1 32 73 - 90 - - 75 MC32-d HS-3-32

-105 32 73 - 105 - - 85 MC32-d HS-3-32

-120 2 32 73 - 120 - - 90 MC32-d HS-3-32

-135 2 32 73 - 135 - - 105 MC32-d HS-3-32

L

d D

L2

D1

l

L1

max

20.000
min-1Ø3.0

-
42.0

Form
AD

0.005
3x D

22         NT TOOL CORPORATION

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

BBT
JIS B6339

Mit Plananlage
& Hohlsteilkegel
With 2Face-Contact
& Hollow shank

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ.
2 Einstellschraube Typ BL kann eingesetzt werden.

1 Take precautions against ATC.
2 Stopper bolt type BL can be used.

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ. 1 Take precautions against ATC.

auch mit | with
DIN 69871

verfügbar | available

BILD  fehlt noch und  angepaßte Grafi k auch 

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO30

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 55 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 70 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 1 20 52 - 75 - - 55 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 70 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA
-90 1 25 61 - 90 - - 70 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -90 1 32 68 - 90 - - 68 MC32-d HS-3-32

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO40

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 60 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 65 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 20 52 - 75 - - 60 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 75 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-120 2 20 52 - 120 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA

-90 25 61 - 90 - - 75 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-120 2 25 61 - 120 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-135 2 25 61 - 135 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA

-90 1 32 73 - 90 - - 75 MC32-d HS-3-32

-105 32 73 - 105 - - 85 MC32-d HS-3-32

-120 2 32 73 - 120 - - 90 MC32-d HS-3-32

-135 2 32 73 - 135 - - 105 MC32-d HS-3-32

L

d D

L2

D1

l

L1

max

20.000
min-1Ø3.0

-
42.0

Form
AD

0.005
3x D

22         NT TOOL CORPORATION

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

1 MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.
2 BL-Einstellschraube nicht einsetzbar.
3 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ.
             IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
             mit Kühlmittelroher möglich.

1 MC-A Collets cannot be used.
2 BL Back-up Screw cannot be used.
3 Take precautions against ATC.
             Inner coolant supply only possible by using
             AHO-Retention stud with coolant pipe.
2 Form B Standard

! !

BBT
JIS B6339

Mit Plananlage
& Hohlsteilkegel
With 2Face-Contact
& Hollow shank

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ.
2 Einstellschraube Typ BL kann eingesetzt werden.

1 Take precautions against ATC.
2 Stopper bolt type BL can be used.

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ. 1 Take precautions against ATC.

auch mit | with
DIN 69871

verfügbar | available

BILD  fehlt noch und  angepaßte Grafi k auch 

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO30

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 55 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 70 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 1 20 52 - 75 - - 55 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 70 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA
-90 1 25 61 - 90 - - 70 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -90 1 32 68 - 90 - - 68 MC32-d HS-3-32

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO40

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 60 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 65 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 20 52 - 75 - - 60 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 75 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-120 2 20 52 - 120 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA

-90 25 61 - 90 - - 75 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-120 2 25 61 - 120 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-135 2 25 61 - 135 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA

-90 1 32 73 - 90 - - 75 MC32-d HS-3-32

-105 32 73 - 105 - - 85 MC32-d HS-3-32

-120 2 32 73 - 120 - - 90 MC32-d HS-3-32

-135 2 32 73 - 135 - - 105 MC32-d HS-3-32

L

d D

L2

D1

l

L1

max

20.000
min-1Ø3.0

-
42.0

Form
AD

0.005
3x D

22         NT TOOL CORPORATION

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

WBT-AHO30

BBT
JIS B6339

Mit Plananlage
& Hohlsteilkegel
With 2Face-Contact
& Hollow shank

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ.
2 Einstellschraube Typ BL kann eingesetzt werden.

1 Take precautions against ATC.
2 Stopper bolt type BL can be used.

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ. 1 Take precautions against ATC.

auch mit | with
DIN 69871

verfügbar | available

BILD  fehlt noch und  angepaßte Grafi k auch 

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO30

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 55 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 70 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 1 20 52 - 75 - - 55 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 70 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA
-90 1 25 61 - 90 - - 70 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -90 1 32 68 - 90 - - 68 MC32-d HS-3-32

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO40

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 60 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 65 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 20 52 - 75 - - 60 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 75 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-120 2 20 52 - 120 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA

-90 25 61 - 90 - - 75 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-120 2 25 61 - 120 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-135 2 25 61 - 135 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA

-90 1 32 73 - 90 - - 75 MC32-d HS-3-32

-105 32 73 - 105 - - 85 MC32-d HS-3-32

-120 2 32 73 - 120 - - 90 MC32-d HS-3-32

-135 2 32 73 - 135 - - 105 MC32-d HS-3-32

L

d D

L2

D1

l

L1

max

20.000
min-1Ø3.0

-
42.0

Form
AD

0.005
3x D

22         NT TOOL CORPORATION

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

WBT-AHO40

28  -  31
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Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling ChuckCT.SACT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter

High Performance Milling Chuck

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO50

-CT16SA
-90 16 45 58 90 45 7 65 MC16-d HS-1-16

-105 2 16 45 70 105 45 22 65 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-90 20 52 65 90 45 7 65 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 65 105 60 7 80 MC20-d HS-2-20

-120 2 20 52 70 120 58 24 80 MC20-d HS-2-20

-135 2 20 52 73 135 58 39 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA

-105 25 61 82 105 56 11 80 MC25-d HS-2.5-25

-120 2 25 61 82 120 56 26 80 MC25-d HS-2.5-25

-135 2 25 61 83 135 56 41 80 MC25-d HS-2.5-25

-165 2 25 61 86 165 56 71 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA

-95 32 73 - 95 - - 75 MC32-d HS-3-32

-105 32 73 - 105 - - 85 MC32-d HS-3-32

-120 32 73 87 120 56 26 100 MC32-d HS-3-32

-135 32 73 88 135 56 41 105 MC32-d HS-3-32

-150 2 32 73 87 150 56 56 110 MC32-d HS-3-32

-165 2 32 73 86 165 56 71 120 MC32-d HS-3-32

-CT42SA

-95 42 88 - 95 - - 75 MC42-d HS-4-42

-105 42 88 - 105 - - 85 MC42-d HS-4-42

-120 42 88 - 120 - - 100 MC42-d HS-4-42

-135 42 88 - 135 - - 105 MC42-d HS-4-42

-150 2 42 88 - 150 - - 110 MC42-d HS-4-42

-165 2 42 88 - 165 - - 120 MC42-d HS-4-42

2 Einstellschraube Typ BL kann eingesetzt werden.
IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
mit Kühlmittelrohr möglich.

2 Stopper bolt type BL can be used.
 Inner coolant supply only possible by using
AHO-Retention stud with coolant pipe.

L

d D

L2

D1

l

L1

NT TOOL CORPORATION         23

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO50

-CT16SA
-90 16 45 58 90 45 7 65 MC16-d HS-1-16

-105 2 16 45 70 105 45 22 65 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-90 20 52 65 90 45 7 65 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 65 105 60 7 80 MC20-d HS-2-20

-120 2 20 52 70 120 58 24 80 MC20-d HS-2-20

-135 2 20 52 73 135 58 39 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA

-105 25 61 82 105 56 11 80 MC25-d HS-2.5-25

-120 2 25 61 82 120 56 26 80 MC25-d HS-2.5-25

-135 2 25 61 83 135 56 41 80 MC25-d HS-2.5-25

-165 2 25 61 86 165 56 71 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA

-95 32 73 - 95 - - 75 MC32-d HS-3-32

-105 32 73 - 105 - - 85 MC32-d HS-3-32

-120 32 73 87 120 56 26 100 MC32-d HS-3-32

-135 32 73 88 135 56 41 105 MC32-d HS-3-32

-150 2 32 73 87 150 56 56 110 MC32-d HS-3-32

-165 2 32 73 86 165 56 71 120 MC32-d HS-3-32

-CT42SA

-95 42 88 - 95 - - 75 MC42-d HS-4-42

-105 42 88 - 105 - - 85 MC42-d HS-4-42

-120 42 88 - 120 - - 100 MC42-d HS-4-42

-135 42 88 - 135 - - 105 MC42-d HS-4-42

-150 2 42 88 - 150 - - 110 MC42-d HS-4-42

-165 2 42 88 - 165 - - 120 MC42-d HS-4-42

2 Einstellschraube Typ BL kann eingesetzt werden.
IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
mit Kühlmittelrohr möglich.

2 Stopper bolt type BL can be used.
 Inner coolant supply only possible by using
AHO-Retention stud with coolant pipe.

L

d D

L2

D1

l

L1

NT TOOL CORPORATION         23

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

1 MC-A Spannhülsen nicht einsetzbar.
2 MC Spannhülsen nicht einsetzbar.
3 BL-Einstellschraube nicht einsetzbar.
             IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
             mit Kühlmittelroher möglich.

1 MC-A Collets cannot be used.
2 MC Collets cannot be used.
3 BL Back-up Screw cannot be used.
             Inner coolant supply only possible by using
             AHO-Retention stud with coolant pipe.
2 Form B Standard

! !

BBT
JIS B6339

Mit Plananlage
& Hohlsteilkegel
With 2Face-Contact
& Hollow shank

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ.
2 Einstellschraube Typ BL kann eingesetzt werden.

1 Take precautions against ATC.
2 Stopper bolt type BL can be used.

1 Nicht einsetzbar auf bestimmten BAZ. 1 Take precautions against ATC.

auch mit | with
DIN 69871

verfügbar | available

BILD  fehlt noch und  angepaßte Grafi k auch 

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO30

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 55 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 70 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 1 20 52 - 75 - - 55 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 70 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA
-90 1 25 61 - 90 - - 70 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA -90 1 32 68 - 90 - - 68 MC32-d HS-3-32

Halter | Holder d D D1 L L1 L2 l

BBT-AHO40

-CT16SA
-75 16 45 - 75 - - 60 MC16-d HS-1-16

-90 16 45 - 90 - - 65 MC16-d HS-1-16

-CT20SA

-75 20 52 - 75 - - 60 MC20-d HS-2-20

-90 20 52 - 90 - - 75 MC20-d HS-2-20

-105 20 52 - 105 - - 80 MC20-d HS-2-20

-120 2 20 52 - 120 - - 80 MC20-d HS-2-20

-CT25SA

-90 25 61 - 90 - - 75 MC25-d HS-2.5-25

-105 25 61 - 105 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-120 2 25 61 - 120 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-135 2 25 61 - 135 - - 80 MC25-d HS-2.5-25

-CT32SA

-90 1 32 73 - 90 - - 75 MC32-d HS-3-32

-105 32 73 - 105 - - 85 MC32-d HS-3-32

-120 2 32 73 - 120 - - 90 MC32-d HS-3-32

-135 2 32 73 - 135 - - 105 MC32-d HS-3-32

L

d D

L2

D1

l

L1

max

20.000
min-1Ø3.0

-
42.0

Form
AD

0.005
3x D

22         NT TOOL CORPORATION

MC
Spannhülsen

Collets

S.|P. 24-25

HS
Spannschlüssel

Spanners

S.|P. 27

BL
Einstellschrauben
Adjustment screw

S.|P. 27

EM
Verlängerungen

Extensions

S.|P. 26

RS
Rollenschlüssel
Roller Spanners

S.|P. 27

CT-SA Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chuck

WBT-AHO50

28  -  31



NEW

•  optimal für CT-SA Kraftspannfutter

•  optimal for CT-SA Milling Chucks

26

ST-PHC.SA Hydro-Dehn-Verlängerung
Hydro Chuck extension

superschlanke Bauform und vibrationsdämpfend
super slim design and vibration dampened
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d

D1 D3D2

Min. insertion length
最低挿入長
Insertion length
挿入長

L1L2
L

D1 D3

Min. insertion length
最低挿入長

D2

d

Insertion length
挿入長

ℓ1

ℓ

D4

L1L2
L

ℓ1

ℓ

D4

Type1

Type2

3°

3°65 mm

20
 m

m

H

I

d

D1 D3D2

Min. insertion length
最低挿入長
Insertion length
挿入長

L1L2
L

D1 D3

Min. insertion length
最低挿入長

D2

d

Insertion length
挿入長

ℓ1

ℓ

D4

L1L2
L

ℓ1

ℓ

D4

Type1

Type2

3°

3°

Min. Einspanntiefe

Max. Einspanntiefe  I  Max. insertion length

• ohne Einstellschraube
• optimal für CT-SA Kraftspannfutter
• Nicht für Schrumpfaufnahmen geeignet

• without length adjustment screw
• ideal for CT-SA Milling Chuck
• Not applicable for Shrink fi t

Halter I Holder   d D1 D2  D3 L L1 I H      Halter I Holder

        ST32

 -PHC06SB      -210  6 13 20   32 210 110 27 103 -
 -PHC08SB      -210  8 15 22   32 210 110 27 111 -
 -PHC10SB      -210  10 17 24   32 210 110 33 111 -
 -PHC12SB      -210  12 19 26   32 210 110 36 111    HS12-d

32
 m

m

d

D1 D3D2

Min. insertion length
最低挿入長
Insertion length
挿入長

L1L2
L

D1 D3

Min. insertion length
最低挿入長

D2

d

Insertion length
挿入長

ℓ1

ℓ

D4

L1L2
L

ℓ1

ℓ

D4

Type1

Type2

3°

3°

84 mm

H

I Min. Einspanntiefe

Max. Einspanntiefe  I  Max. insertion length

Halter I Holder   d D1 D2  D3 L L1 I H      Halter I Holder

        ST20

 -PHC03SB      -180  3 11 18   32 180 98 16  103 -
 -PHC04SB      -180  4 11 18   32 180 98 19  103 -
 -PHC06SB      -180  6 13 20   32 180 99 27  103 -
 -PHC08SB      -180  8 15 22   32 180 99 27  101 -
-PHC10SB      -180  10 17 24   32 180 100 33  101 -
 -PHC12SB      -180  12 19 26   32 180 100 36  101 HS12-d

O3.0-
12.0

O6.0-
12.0

ST20

ST32

ST-PHC.SA Hydro-Dehn-Verlängerung
Hydro Chuck extension
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CT.SA Spannhülsen für Kraftspannfutter
Straight Collets for Milling Chucks

    MC

 MC-A

MC Spannhülsen
MC Straight Collets

MC-A Spannhülsen | mit Stellschraube zur Einstellung der Auskraglänge

MC-A Straight Collets | with a bolt to adjust the tool-length

      MC

      
MC

    
MC-A

-16-d      16 19 50 4 - - 6 8 10 12 - - - - - -  -

-20-d
 20 24 60 4 - 4 6 8 10 12 14 16 18 - - -   -

 20 24 60 4 3 5 7 9 11 13 15 17 - - - -   -
-25-d 25 29 60 4 - - 6 8 10 12 - 16 - 20 - -   -
-32-d 32 36 72 4 - 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -   -
-42-d 42 47 85 4 - - 6 8 10 12 - 16 - 20 25 32 40

-16-d      16 19 55 4  45  6 8 10 12 - - - -   
-20-d 20 24 65 4  55  6 8 10 12 16 - - -    
-25-d 20 29 65 4  55  6 8 10 12 16 20 - -    
-32-d 32 36 79 4  66  6 8 10 12 16 20 25 -    
-42-d 42 47 92 4  79  6 8 10 12 16 20 25 32 
   

   16      30 30 40 40  -  - -   -     
   20 30 34 40 40  45  - -   -    
   25 30 34 40 40  45  45 -   -    
   32 34 34 40 40  45  45 50   -    
   

          Hüllse I Collet D1 D2 L1 L2                d   

   Hüllse I Collet  D1 6 8 10 12        16  20 25     32 
 

    Hüllse I Collet  D1 D2 L1 L2        Hmax                           d  
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CT.SA Spannhülsen für Kraftspannfutter
Straight Collets for Milling Chucks

MC-OH

 MC-C

MC-OH Spannhülsen
MC-OH Straight Collets

MC-C Spannhülsen
MC-C Straight Collets

     MC

Spannhülsen für Peripheriekühlung
Straight Collets for side-through coolant

Spannhülsen für innere Kühlmittelzufuhr
Straight Collets for inner coolant supply

     
MC

-16-d-c      16 19 50 4  - 6 8 10 12 - - - - - -  
-20-d-c 20 24 60 4  4 6 8 10 12 14 16 18 - - -   
-25-d-c 25 29 60 4  - 6 8 10 12 - 16 - 20 - -   
-32-d-c 32 36 72 4  4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -   
-42-d-c 42 47 85 4  - 6 8 10 12 - 16 - 20 25 32 

-16-d-OH      16 19 50 4  - 6 8 10 12 - - - - - -  

-20-d-OH
20 24 60 4  4 6 8 10 12 14 16 18 - - -   
20 24 60 4  5 7 9 11 13 15 17 - - - - 

-25-d-OH 25 29 60 4  - 6 8 10 12 - 16 - 20 - -   
-32-d-OH 32 36 72 4  4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -   
-20-d-OH SL 20 24 50 4  - 6 8 10 12 - 16 - - - - 

          Hülse I Collet D1 D2 L1 L2                d   

          Hülse I Collet D1 D2 L1 L2                d   
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CT.SA Zubehör für Kraftspannfutter
Accessories for Milling Chucks

 HS  RSHakenschlüssel
Hook Spanner 

RS Rollenschlüssel
Teleskopausführung

RS Roller Spanner
Telescope type

 CT16SA
 CT20SA
 CT25SA
 CT32SA
 CT42SA

       Halter I Holder              

Spannschlüssel für Kraftspannfutter CT-S   Series
Spanners for Milling Chucks CT-S   Series

Hakenschlüssel 
Hookspanner     Halter I Holder              min. I max.              

 CT20SA
 CT25SA
 CT32SA
  

Rollenschlüssel 
Roller spanner

CT20S-P            RS-20     250-370
CT25S-P            RS-25     280-400
CT32S-P            RS-32     280-400

       

BL

      Schraube  I  Screw d2  d3 L5 L6        M1  W h      
 

  BL

BL Anschlagschraube | für Kraftspannfutter mit HSK-A-Schaft

BL Back-up screw | for Milling Chucks with HSK-A-interface  BL

BL Anschlagschraube | für Kraftspannfutter mit SK, BT, POLYGON-Schaft

BL Back-up screw | for Milling Chucks with SK, BT, POLYGON interface

    Halter I Holder              
P = 1.0

    HSK-A 40|50
     HSK-A 63|80 
    HSK-A 63|80 
    HSK-A 100|125

      13 2.5 5, 15, 25 8.5  M5 x0.8  5 2.5        
 15 4 5 5.5  M8 x1.25  5 3       
 15 4 15, 25 7.5  M8 x1.25  5 3       
 15 4.5 5, 15, 25 14.0  M10 x1.5  5 3.5       
   

   Schnittstelle  I  Interface d2  d3 L5 L6        M1  W h      
 

max. 
min. 

 HS-1-16 
CT20SA-C HS-2-20
CTZ25SA HS-2.5-25
CTZ32SA HS-3-32
CTZ42SA HS-4-42

-16-L5      15 4.5 5, 15, 25 14  10  5 3.5 CT16SA     
-20-L5 18 4.5 5, 15, 25 14  12  5 3.5 CT20SA, CT25SA 
-32-L5 25 4.5 10, 20, 35 14  18  5 5 CT32SA, CT42SA 
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per Standard
D d1

h7 d2 L ℓ ℓ 2 ℓ 3 G θ Type d 3 θ 2

30 MAS-1 11 12.5 7 43 23 18 5.5 M12 45° 1 2.5 —
30 JIS 12 12.5 8 43 23.4 18.4 6 M12 75° 1 4 —
30 — 11 12.5 8 43 23 18 5.5 M12 45° 1 4 —
30 — 11 12.5 7.5 43 23 18 5.5 M12 60° 1 2.5 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 1 4 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 3 3 30°
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 1 4 —
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 3 3 30°
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 7 —
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 4 —
40 18.8 17 12.5 44.1 19.1 14 5 M16 45° 1 7 —
40

MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
— 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 3 7 30°

50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 1 6 —
50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 6 30°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 6 30°
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 1 10 —
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 3 5.5 60°
50 24 25 18 71 31 23 10 M24 90° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 1 6 —
50 29 25 20.9 65.2 25.2 17.6 8 M24 45° 1 10 —

PSB-0-CH-AHO
PSB-30P-AHO
PSB-1T-AHO
PSB-26-CH-AHO
PSB-3-CH-AHO
PSB-31-CH-AHO
PSB-4-CH-AHO
PSB-38-CH-AHO
PSB-40P-AHO
PSB-32-CH-AHO
PSB-23-CH-AHO
PSB-25-CH-AHO
PSB-7-CH-AHO
PSB-33-CH-AHO
PSB-35-CH-AHO
PSB-8-CH-AHO
PSB-36-CH-AHO
PSB-39-CH-AHO
PSB-50P-AHO
PSB-37-CH-AHO
PSB-17-CH-AHO
PSB-19-CH-AHO
B-24-CH-AHO

PSB-27-CH-AHO 50

MAS-1
MAS-2
MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
—
—
— 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 3 8 30°

0
-0.1per Standard
D d1

h7 d2 L ℓ ℓ 2 ℓ 3 G θ Type d 3 θ 2

30 MAS-1 11 12.5 7 43 23 18 5.5 M12 45° 1 2.5 —
30 JIS 12 12.5 8 43 23.4 18.4 6 M12 75° 1 4 —
30 — 11 12.5 8 43 23 18 5.5 M12 45° 1 4 —
30 — 11 12.5 7.5 43 23 18 5.5 M12 60° 1 2.5 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 1 4 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 3 3 30°
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 1 4 —
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 3 3 30°
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 7 —
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 4 —
40 18.8 17 12.5 44.1 19.1 14 5 M16 45° 1 7 —
40

MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
— 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 3 7 30°

50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 1 6 —
50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 6 30°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 6 30°
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 1 10 —
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 3 5.5 60°
50 24 25 18 71 31 23 10 M24 90° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 1 6 —
50 29 25 20.9 65.2 25.2 17.6 8 M24 45° 1 10 —

PSB-0-CH-AHO
PSB-30P-AHO
PSB-1T-AHO
PSB-26-CH-AHO
PSB-3-CH-AHO
PSB-31-CH-AHO
PSB-4-CH-AHO
PSB-38-CH-AHO
PSB-40P-AHO
PSB-32-CH-AHO
PSB-23-CH-AHO
PSB-25-CH-AHO
PSB-7-CH-AHO
PSB-33-CH-AHO
PSB-35-CH-AHO
PSB-8-CH-AHO
PSB-36-CH-AHO
PSB-39-CH-AHO
PSB-50P-AHO
PSB-37-CH-AHO
PSB-17-CH-AHO
PSB-19-CH-AHO
B-24-CH-AHO

PSB-27-CH-AHO 50

MAS-1
MAS-2
MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
—
—
— 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 3 8 30°

0
-0.1

Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr

Wird das Kraftspannfutter mit innerer Kühlmittelzufuhr
eingesetzt, müssen die beiden Luftaustrittsbohrungen mit
Schrauben M4x5 (im Lieferumfang enthalten) verschlossen
werden. (nur Steilkegelaufnahmen)

Bei Verwendung von MC-Spannhülsen für
die innere Kühlmittelzufuhr (MC-OH, -C)
müssen die Schlitze der Spannhülse auf
die Axialaussparungen der
Spannbohrung ausgerichtet sein.

Schlitz der Spannhülse

Axial-Aussparung in Spannbohrung

Mindesteinspanntiefen

Direktspannung (ohne Spannhülse)

          Innen-Ø des        (mm)
         Spannfutters    Einspannlänge

               16 / 20 40  (50)*
           25 / 32 / 42   50  (60)* 

*Werte in Klammern Typ CTS-P)

Spannung mit MC-Spannhülse
min. Einspannlänge (mm)        Innen-Ø der

   MC-Spannhülse   MC                     MC-OH + MC-C

        3 / 4 / 6 / 8  30
        3 / 12  40
        16 / 20  45
        25  50

        32  50

• Benutzen Sie keine zusätzlichen Hilfsmittel
(Verlängerungen etc.), um die Spannmutter noch 
fester zu ziehen.

• Die Spannmutter nicht festziehen, ohne ein
Schneidwerkzeug eingesetzt zu haben.

ZUR BEACHTUNG

Lösen eines Schneidwerkzeugs

Stellen Sie sicher, daß die Spannmutter um mind. 360° 
in Löserichtung zurückgedreht wird, nachdem das
Schneidwerkzeug aus dem Halter gelöst wurde.

30
40
45
50

60

Use with inner coolant supply

If a Milling chuck is used with internal coolant supply, the 
two air holes must be sealed with M4x5 screws (included 
in delivery). This refers to SK-and BT-Holders only.

When using MC Collets for internal 
coolant supply (MC-OH, -C), the slots in 
the collets must be aligned with the 
axial slits in the clamping bore.

Slits of Collet

Axial-slits of clamping bore

Minimum insertion lengths * values in brackets CTS-P)

Direct clamping  (without Collet)

      Clamping-Ø 
     (mm)

   insertion length

               16 / 20 40  (50)*
           25 / 32 / 42   50  (60)* 

Clamping with MC-Collet
min. insertion length (mm)
MC                      MC-OH + MC-C

        3 / 4 / 6 / 8  30
        3 / 12  40
        16 / 20  45
        25  50

        32  50

30
40
45
50

60

      Clamping -Ø 

• do not use any tools (extensions etc. to tighten 
the clamping nut even more

• Do not tighten the chuck, without a cutting tool

CAUTION

Release a cutting tool

make sure that the clamping nut is turned back at least 
360° in the direction of release after the cutting tool 
has been released from the holder.

  
Spann-ø

  CT-SA

zul. übertrag. Drehmoment 

* Schafttoleranz: h6 | trockener Schaft

CT16SA  800 Nm
CT20SA |-C  1000 Nm
CT25SA  2000 Nm
CT32SA  4000 Nm
CT42SA  6500 Nm

1700 Nm
3000 Nm
5000 Nm

  CTS-P
 Clamping-ø   CT-SA

 max transmittable torque*

* Shank tolerance h6 | dry shank

CT16SA  800 Nm
CT20SA |-C  1000 Nm
CT25SA  2000 Nm
CT32SA  4000 Nm
CT42SA  6500 Nm

1700 Nm
3000 Nm
5000 Nm

  CTS-P
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per Standard
D d1

h7 d2 L ℓ ℓ 2 ℓ 3 G θ Type d 3 θ 2

30 MAS-1 11 12.5 7 43 23 18 5.5 M12 45° 1 2.5 —
30 JIS 12 12.5 8 43 23.4 18.4 6 M12 75° 1 4 —
30 — 11 12.5 8 43 23 18 5.5 M12 45° 1 4 —
30 — 11 12.5 7.5 43 23 18 5.5 M12 60° 1 2.5 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 1 4 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 3 3 30°
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 1 4 —
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 3 3 30°
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 7 —
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 4 —
40 18.8 17 12.5 44.1 19.1 14 5 M16 45° 1 7 —
40

MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
— 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 3 7 30°

50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 1 6 —
50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 6 30°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 6 30°
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 1 10 —
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 3 5.5 60°
50 24 25 18 71 31 23 10 M24 90° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 1 6 —
50 29 25 20.9 65.2 25.2 17.6 8 M24 45° 1 10 —

PSB-0-CH-AHO
PSB-30P-AHO
PSB-1T-AHO
PSB-26-CH-AHO
PSB-3-CH-AHO
PSB-31-CH-AHO
PSB-4-CH-AHO
PSB-38-CH-AHO
PSB-40P-AHO
PSB-32-CH-AHO
PSB-23-CH-AHO
PSB-25-CH-AHO
PSB-7-CH-AHO
PSB-33-CH-AHO
PSB-35-CH-AHO
PSB-8-CH-AHO
PSB-36-CH-AHO
PSB-39-CH-AHO
PSB-50P-AHO
PSB-37-CH-AHO
PSB-17-CH-AHO
PSB-19-CH-AHO
B-24-CH-AHO

PSB-27-CH-AHO 50

MAS-1
MAS-2
MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
—
—
— 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 3 8 30°

0
-0.1per Standard
D d1

h7 d2 L ℓ ℓ 2 ℓ 3 G θ Type d 3 θ 2

30 MAS-1 11 12.5 7 43 23 18 5.5 M12 45° 1 2.5 —
30 JIS 12 12.5 8 43 23.4 18.4 6 M12 75° 1 4 —
30 — 11 12.5 8 43 23 18 5.5 M12 45° 1 4 —
30 — 11 12.5 7.5 43 23 18 5.5 M12 60° 1 2.5 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 1 4 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 3 3 30°
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 1 4 —
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 3 3 30°
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 7 —
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 4 —
40 18.8 17 12.5 44.1 19.1 14 5 M16 45° 1 7 —
40

MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
— 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 3 7 30°

50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 1 6 —
50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 6 30°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 6 30°
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 1 10 —
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 3 5.5 60°
50 24 25 18 71 31 23 10 M24 90° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 1 6 —
50 29 25 20.9 65.2 25.2 17.6 8 M24 45° 1 10 —

PSB-0-CH-AHO
PSB-30P-AHO
PSB-1T-AHO
PSB-26-CH-AHO
PSB-3-CH-AHO
PSB-31-CH-AHO
PSB-4-CH-AHO
PSB-38-CH-AHO
PSB-40P-AHO
PSB-32-CH-AHO
PSB-23-CH-AHO
PSB-25-CH-AHO
PSB-7-CH-AHO
PSB-33-CH-AHO
PSB-35-CH-AHO
PSB-8-CH-AHO
PSB-36-CH-AHO
PSB-39-CH-AHO
PSB-50P-AHO
PSB-37-CH-AHO
PSB-17-CH-AHO
PSB-19-CH-AHO
B-24-CH-AHO

PSB-27-CH-AHO 50

MAS-1
MAS-2
MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
—
—
— 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 3 8 30°

0
-0.1

Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr

Wird das Kraftspannfutter mit innerer Kühlmittelzufuhr
eingesetzt, müssen die beiden Luftaustrittsbohrungen mit
Schrauben M4x5 (im Lieferumfang enthalten) verschlossen
werden. (nur Steilkegelaufnahmen)

Bei Verwendung von MC-Spannhülsen für
die innere Kühlmittelzufuhr (MC-OH, -C)
müssen die Schlitze der Spannhülse auf
die Axialaussparungen der
Spannbohrung ausgerichtet sein.

Schlitz der Spannhülse

Axial-Aussparung in Spannbohrung

Mindesteinspanntiefen

Direktspannung (ohne Spannhülse)

          Innen-Ø des        (mm)
         Spannfutters    Einspannlänge

               16 / 20 40  (50)*
           25 / 32 / 42   50  (60)* 

*Werte in Klammern Typ CTS-P)

Spannung mit MC-Spannhülse
min. Einspannlänge (mm)        Innen-Ø der

   MC-Spannhülse   MC                     MC-OH + MC-C

        3 / 4 / 6 / 8  30
        3 / 12  40
        16 / 20  45
        25  50

        32  50

• Benutzen Sie keine zusätzlichen Hilfsmittel
(Verlängerungen etc.), um die Spannmutter noch 
fester zu ziehen.

• Die Spannmutter nicht festziehen, ohne ein
Schneidwerkzeug eingesetzt zu haben.

ZUR BEACHTUNG

Lösen eines Schneidwerkzeugs

Stellen Sie sicher, daß die Spannmutter um mind. 360° 
in Löserichtung zurückgedreht wird, nachdem das
Schneidwerkzeug aus dem Halter gelöst wurde.

30
40
45
50

60

Use with inner coolant supply

If a Milling chuck is used with internal coolant supply, the 
two air holes must be sealed with M4x5 screws (included 
in delivery). This refers to SK-and BT-Holders only.

When using MC Collets for internal 
coolant supply (MC-OH, -C), the slots in 
the collets must be aligned with the 
axial slits in the clamping bore.

Slits of Collet

Axial-slits of clamping bore

Minimum insertion lengths * values in brackets CTS-P)

Direct clamping  (without Collet)

      Clamping-Ø 
     (mm)

   insertion length

               16 / 20 40  (50)*
           25 / 32 / 42   50  (60)* 

Clamping with MC-Collet
min. insertion length (mm)
MC                      MC-OH + MC-C

        3 / 4 / 6 / 8  30
        3 / 12  40
        16 / 20  45
        25  50

        32  50

30
40
45
50

60

      Clamping -Ø 

• do not use any tools (extensions etc. to tighten 
the clamping nut even more

• Do not tighten the chuck, without a cutting tool

CAUTION

Release a cutting tool

make sure that the clamping nut is turned back at least 
360° in the direction of release after the cutting tool 
has been released from the holder.

  
Spann-ø

  CT-SA

zul. übertrag. Drehmoment 

* Schafttoleranz: h6 | trockener Schaft

CT16SA  800 Nm
CT20SA |-C  1000 Nm
CT25SA  2000 Nm
CT32SA  4000 Nm
CT42SA  6500 Nm

1700 Nm
3000 Nm
5000 Nm

  CTS-P
 Clamping-ø   CT-SA

 max transmittable torque*

* Shank tolerance h6 | dry shank

CT16SA  800 Nm
CT20SA |-C  1000 Nm
CT25SA  2000 Nm
CT32SA  4000 Nm
CT42SA  6500 Nm

1700 Nm
3000 Nm
5000 Nm

  CTS-P
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per Standard
D d1

h7 d2 L ℓ ℓ 2 ℓ 3 G θ Type d 3 θ 2

30 MAS-1 11 12.5 7 43 23 18 5.5 M12 45° 1 2.5 —
30 JIS 12 12.5 8 43 23.4 18.4 6 M12 75° 1 4 —
30 — 11 12.5 8 43 23 18 5.5 M12 45° 1 4 —
30 — 11 12.5 7.5 43 23 18 5.5 M12 60° 1 2.5 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 1 4 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 3 3 30°
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 1 4 —
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 3 3 30°
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 7 —
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 4 —
40 18.8 17 12.5 44.1 19.1 14 5 M16 45° 1 7 —
40

MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
— 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 3 7 30°

50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 1 6 —
50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 6 30°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 6 30°
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 1 10 —
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 3 5.5 60°
50 24 25 18 71 31 23 10 M24 90° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 1 6 —
50 29 25 20.9 65.2 25.2 17.6 8 M24 45° 1 10 —

PSB-0-CH-AHO
PSB-30P-AHO
PSB-1T-AHO
PSB-26-CH-AHO
PSB-3-CH-AHO
PSB-31-CH-AHO
PSB-4-CH-AHO
PSB-38-CH-AHO
PSB-40P-AHO
PSB-32-CH-AHO
PSB-23-CH-AHO
PSB-25-CH-AHO
PSB-7-CH-AHO
PSB-33-CH-AHO
PSB-35-CH-AHO
PSB-8-CH-AHO
PSB-36-CH-AHO
PSB-39-CH-AHO
PSB-50P-AHO
PSB-37-CH-AHO
PSB-17-CH-AHO
PSB-19-CH-AHO
B-24-CH-AHO

PSB-27-CH-AHO 50

MAS-1
MAS-2
MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
—
—
— 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 3 8 30°

0
-0.1per Standard
D d1

h7 d2 L ℓ ℓ 2 ℓ 3 G θ Type d 3 θ 2

30 MAS-1 11 12.5 7 43 23 18 5.5 M12 45° 1 2.5 —
30 JIS 12 12.5 8 43 23.4 18.4 6 M12 75° 1 4 —
30 — 11 12.5 8 43 23 18 5.5 M12 45° 1 4 —
30 — 11 12.5 7.5 43 23 18 5.5 M12 60° 1 2.5 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 1 4 —
40 MAS-1 15 17 10 60 35 28 7 M16 45° 3 3 30°
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 1 4 —
40 15 17 10 60 35 28 7 M16 60° 3 3 30°
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 7 —
40 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 1 4 —
40 18.8 17 12.5 44.1 19.1 14 5 M16 45° 1 7 —
40

MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
— 19 17 14 54 29 23 7 M16 75° 3 7 30°

50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 1 6 —
50 MAS-1 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 6 30°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 45° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 5.5 60°
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 60° 3 6 30°
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 1 10 —
50 28 25 21 74 34 25 10 M24 75° 3 5.5 60°
50 24 25 18 71 31 23 10 M24 90° 1 6 —
50 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 1 6 —
50 29 25 20.9 65.2 25.2 17.6 8 M24 45° 1 10 —

PSB-0-CH-AHO
PSB-30P-AHO
PSB-1T-AHO
PSB-26-CH-AHO
PSB-3-CH-AHO
PSB-31-CH-AHO
PSB-4-CH-AHO
PSB-38-CH-AHO
PSB-40P-AHO
PSB-32-CH-AHO
PSB-23-CH-AHO
PSB-25-CH-AHO
PSB-7-CH-AHO
PSB-33-CH-AHO
PSB-35-CH-AHO
PSB-8-CH-AHO
PSB-36-CH-AHO
PSB-39-CH-AHO
PSB-50P-AHO
PSB-37-CH-AHO
PSB-17-CH-AHO
PSB-19-CH-AHO
B-24-CH-AHO

PSB-27-CH-AHO 50

MAS-1
MAS-2
MAS-2
MAS-2
JIS
JIS
—
—
—
— 23 25 17 85 45 35 10 M24 90° 3 8 30°

0
-0.1

Verwendung mit innerer Kühlmittelzufuhr

Wird das Kraftspannfutter mit innerer Kühlmittelzufuhr
eingesetzt, müssen die beiden Luftaustrittsbohrungen mit
Schrauben M4x5 (im Lieferumfang enthalten) verschlossen
werden. (nur Steilkegelaufnahmen)

Bei Verwendung von MC-Spannhülsen für
die innere Kühlmittelzufuhr (MC-OH, -C)
müssen die Schlitze der Spannhülse auf
die Axialaussparungen der
Spannbohrung ausgerichtet sein.

Schlitz der Spannhülse

Axial-Aussparung in Spannbohrung

Mindesteinspanntiefen

Direktspannung (ohne Spannhülse)

          Innen-Ø des        (mm)
         Spannfutters    Einspannlänge

               16 / 20 40  (50)*
           25 / 32 / 42   50  (60)* 

*Werte in Klammern Typ CTS-P)

Spannung mit MC-Spannhülse
min. Einspannlänge (mm)        Innen-Ø der

   MC-Spannhülse   MC                     MC-OH + MC-C

        3 / 4 / 6 / 8  30
        3 / 12  40
        16 / 20  45
        25  50

        32  50

• Benutzen Sie keine zusätzlichen Hilfsmittel
(Verlängerungen etc.), um die Spannmutter noch 
fester zu ziehen.

• Die Spannmutter nicht festziehen, ohne ein
Schneidwerkzeug eingesetzt zu haben.

ZUR BEACHTUNG

Lösen eines Schneidwerkzeugs

Stellen Sie sicher, daß die Spannmutter um mind. 360° 
in Löserichtung zurückgedreht wird, nachdem das
Schneidwerkzeug aus dem Halter gelöst wurde.

30
40
45
50

60

Use with inner coolant supply

If a Milling chuck is used with internal coolant supply, the 
two air holes must be sealed with M4x5 screws (included 
in delivery). This refers to SK-and BT-Holders only.

When using MC Collets for internal 
coolant supply (MC-OH, -C), the slots in 
the collets must be aligned with the 
axial slits in the clamping bore.

Slits of Collet

Axial-slits of clamping bore

Minimum insertion lengths * values in brackets CTS-P)

Direct clamping  (without Collet)

      Clamping-Ø 
     (mm)

   insertion length

               16 / 20 40  (50)*
           25 / 32 / 42   50  (60)* 

Clamping with MC-Collet
min. insertion length (mm)
MC                      MC-OH + MC-C

        3 / 4 / 6 / 8  30
        3 / 12  40
        16 / 20  45
        25  50

        32  50

30
40
45
50

60

      Clamping -Ø 

• do not use any tools (extensions etc. to tighten 
the clamping nut even more

• Do not tighten the chuck, without a cutting tool

CAUTION

Release a cutting tool

make sure that the clamping nut is turned back at least 
360° in the direction of release after the cutting tool 
has been released from the holder.

  
Spann-ø

  CT-SA

zul. übertrag. Drehmoment 

* Schafttoleranz: h6 | trockener Schaft

CT16SA  800 Nm
CT20SA |-C  1000 Nm
CT25SA  2000 Nm
CT32SA  4000 Nm
CT42SA  6500 Nm

1700 Nm
3000 Nm
5000 Nm

  CTS-P
 Clamping-ø   CT-SA

 max transmittable torque*

* Shank tolerance h6 | dry shank

CT16SA  800 Nm
CT20SA |-C  1000 Nm
CT25SA  2000 Nm
CT32SA  4000 Nm
CT42SA  6500 Nm

1700 Nm
3000 Nm
5000 Nm

  CTS-P



Spannkompetenz 
aus einer Hand
Clamping expertise
from a single source

Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chucks

Power-Dehnspannfutter Serie
Power Hydro Chuck Series

Dehnspannfutter superschlank
Slim Hydro Chucks

Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter
High Precision Collet Chucks

Spannsysteme mit Rundlauf  “0“
R-Zero Tooling

SynchroFit-Gewindeschneidfutter
SynchroFit Tapping Holder

Aufnahmen mit Plananlage
2Face-Contact Tooling

Siemensstrasse 17 A, 61449 Steinbach, Germany
Tel.: +49-(0)6171-91639 - 0, Fax: +49-(0)6171-91639-90
info@nttooleurope.com, www.nttooleurope.com

NT TOOL EUROPE GmbH

Druckfehler, Irrtümer und 
Änderungen vorbehalten 
Printing errors, mistakes and 
changes reserved

Fachhandel  I  Distributor:


